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Realistische
Auftragsplanung

Mehr Effizienz durch praxisbewdhrtes Softwarepaket

Fertigungsauftrage rechnerunterstiitzt zu planen ist mittlerweile
Stand der Technik. Jedoch unterscheiden sich die auf dem Markt
befindlichen Systeme deutlich in Leistungsfahigkeit und Praxisnahe.
RoBler, Gorschen, hat seit August 2005 in Jobdispo von Fauser ein
aus der Praxis entwickeltes EDV-Organisations-Ass im Armel.

Hohe Qualitat und passender Preis sind
Grundvoraussetzung fir den deutschen
Zulieferer, um im Wettbewerb am globalen
Markt zu bestehen. Immer mehr an Be-
deutung gewinnen neben hoher Liefertreue
die Flexibilitat, Schnelligkeit und die Még-
lichkeit als »>Dienstleister< eine Komplett-
bearbeitung von der Zeichnung bis zum
fertigen Produkt aus einer Hand zu bie-
ten!

Komplettanbieter

Als Partner der Industrie, in der Hauptsa-
che als Zulieferer fiir den klassischen Ma-
schinenbau und die Fahrzeugindustrie,
kann die Fa. RoBler in Gorschen auf eine
iber 15-jahrige Erfahrung in der nun zwei-
ten Generation bauen. Mit zurzeit 25 Mit-
arbeitern werden mit dem immer technolo-
gisch aktuell ausgeriisteten Maschinenpark
die Technologien Lasern, Kanten, Schwei-
Ben, Frasen, Finishing und auch Komplett-
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montage aus einer Hand, ganz nach Kun-
denwunsch, geboten. In den letzten Jahren
wurden standig neue Technologien und
Fertigungsprozesse erschlossen. 2005
wurde die Fertigungskapazitat mit einem
Hermle-Bearbeitungszentrum  zuséatzlich
zur bereits vorhandenen DMU 125 erwei-
tert. Beide CNC-Maschinen bieten optima-
le technische Voraussetzungen fiir Mehr-
seitenbearbeitungen in einer Aufspannung
und auch 5-Achsen-Simultan-Frasen.

Im selben Jahr steckte sich RoBler in
Sachen EDV-Organisation ein Ass in den
Armel. Das Konzept und die Philosophie
von Jobdispo haben von Anfang an das In-
teresse von Herrn Guido RoBler, dem Ge-
schaftsfihrer und EDV-Projektleiter, ge-
weckt. Die anschlieBende Beratung und
Vorfiihrung im Hause Ro6Bler, gemeinsam
mit einem Jobdispo-Spezialisten, schaff-
ten dann die letzte Uberzeugung fiir Herrn
RéBler und seine Mitarbeiter.

Nach der Installation im Juni 2005 und
wenigen Tagen Schulung der Anwender vor
Ort ging es sofort in die Vollen. Parallel zu
den Schulungen wurden die kundenspezi-
fischen Reports, Auswertungen und For-
mulare gestaltet. Jobdispo wurde innerhalb
weniger Wochen durchgéngig von der Kun-
denanfrage bis zur Auslieferung im Hause
RoBler eingefiihrt. Die Kernanwendungen
des Zulieferers, wie gesamte Faktura vom
Angebot bis zum Zahlungseingang, Vorkal-
kulation, Nachkalkulation, Fertigungsorga-
nisation mit Arbeitsplanen, Materialbe-
schaffung, Produktionsplanung und BDE,
sind in Jobdispo als integrierte Module auf
den Bedarf der Branche abgestimmt.
»Durch Jobdispo haben wir die Transpa-
renz deutlich erhdht und auch die Durch-
laufzeiten reduziert. Insgesamt sind wir
durch das System in allen Gebieten we-
sentlich effizienter geworden, weil die Or-
ganisationslésung sehr flexibel anpassbar
sowie schnell und einfach zu bedienen
istl«, stellt Herr RoBler fest.
Die Vorteile von Jopdispo:
Jobdispo bietet eine einzigartige Ar-
beitstechnik mit der >One-Mask-Tech-
nologie< und reduziert damit die Win-
dows-{iblichen Men(iwechsel.
Dank der im System integrierten Am-
peltechnik sind auf einen Blick in allen
Anwendungen schnell und einfach Sta-
tusinformationen zu den Daten erkenn-
bar.
Mittels flexibler Parametereinstellung
erfolgt in allen Modulen eine schnelle
und einfache Anpassung an den indivi-
duellen Bedarf des Kunden ohne kos-
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tenintensive Programmierarbeiten.

Die Herkunft der Jobdispo-Organisati-
onslésung direkt aus der Fertigung ist in

vielen Funktionen deutlich erkennbar.

Flexible, feldiibergreifende Suchfunkti-
onen bieten einen effizienten und
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»Durch Jobdispo haben wir die
Transparenz erhoht und Durch-
laufzeiten reduziert.«

Guido RoBler, Geschaftsfithrer RoBler GmbH

schnellen Zugriff auf die gesuchten In-
formationen und Datenbestande.

Mit der integrierten Vorgangsverwaltung
entsteht eine ltickenlose Verfolgung der
einzelnen Belegarten je Vorgang und
damit eine schnelle und einfache Ver-

waltung der kundenspezifischen Daten.
Die einzigartige, sehr praxisnahe inte-
grierte Plantafel ist das ultimative Werk-
zeug der Fertigungsplaner. Der Benut-
zer plant und entscheidet damit die
Fertigungsauftrage praxisgerecht, da
nicht per Leitstand berechnete Planda-
ten zugrundeliegen. Entscheidungen
werden sofort geprift und daraus ab-
weichende Liefertermine berechnet.

Wahrend herkdmmliche Planungssyste-
me die Fertigungsauftrage iber die Auf-
|6sung des Arbeitsplanes im Regelfall
gegen unendliche Kapazitaten planen
und hierbei die realen Verfligharkei- =

1 Immer gute
Stimmung! Guido
RoBler (Mitte) mit dem
Jobdispo-Team
anlésslich einer
Schulung.

2 Noch mehr
Fertigungskapazitat!
Erweiterung der
Produktionsflache bei
RoBler um 1500
Quadratmeter.
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JobDISPO p/es

planung in Echtzeit

JobDISPO rrp

Flexible Auftrags-
Abwicklung fiir ein-/ und
mehrstufige Fertigung

EEIR

Termin- und Kapazitats-

FAUSER AG

organisation

www.fauser.de

JobDISPO n/pcC

Einfach zu bedienende
Betriebsdatenerfassung
(auch per Barcode)

Bernhard Maier
Organisation+Software

www.schneller-zum-span.de
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Bernhard Maier Organisation+Software
BahnhofstraBe 6, 89584 Ehingen
www.orgsoft.de

Ll

Fauser AG
GutenbergstraBe 5, 82205 Gilching
www.fauser.de

RoBler GmbH
CNC-Blechbearbeitung, 06618 Gorschen
www.roessler-gmbh.com
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