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Auslastungs-Information

Die Ziele:

Schnelle und einfache Information Uber die aktuelle Auslastung der Kapazitatsstellen nach
Kalenderwochen.

Separater Ausweis der Fertigungs- und Rustzeiten pro Kapazitatsstelle.
Grafische Anzeige der Rust-, Fertigungs- und Gesamtzeit.
Anzeige der einzelnen Fertigungsauftrdge pro Kapazitatsstelle nach Liefertermin aufsteigend.

Auf einen Blick Anzeige der Arbeitsgange und des Status der jeweiligen Fertigungsauftrage.

Schnelle und einfache Erstellung einer ,, Arbeitsvorratsliste” pro Kapazitatsstelle mit Datumsauswahl.

orgsoft
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Auslastungs-Information

'r} Einzelteile [Bernhard Mae CeT
e =
G B gy JobDISPO
ERP
Werlassen Zuriick. Vomarts 1 Soreenshot

Arbeitsgangliste mit berechnetem Endedatum bis Datum [07.11.2011 =

Job TODO
in 2 Wochen

Fortschritts-Uberwachung
in 3 Wochen

Auftrags-Obersicht

Arbeitsgang-Kontrolle  |inzelteil-K i Li
aktuelle KW

Neues Plugin

Verzug nachste KW

Arbeitsplatzliste mit Wochenkapazitat

[ Lashesspitz

p8-Gildemeister MFBS 40,00

A ol 125 40,00
b1-ROBOFILA40 40.00
|5 BAOT-MAZAK-FHE800 40,00
|6 HAD1-Handarbeitsplatz 40,00
| 7 0S01-Beru 3D Laser 40,00
|8 0502 Messplatz 40.00
|9 HAD2Versand 40,00 ” H “ “
| 10 DRBAOZINDEX-6300 40,00
11 DRBAD1 MoriSeikiAZL2401 40,00

BAO4-OKUMA MBA4O 40.00
BAOS-MIKRON-VC7S0C | 40,00 i . L i ’
BAO2-MIKRON-V55 40,00 Bl B
-
16 DRO5-CTX400 linear 40.00

17 BO02-ALZMETALL 2000+
. 5

|m“"w|'\4|

Riisten Produktion Produktion Riisten Produktion Gesamt

8 Arbeitsgangliste von ausgewshlter Maschine (bis ausgewahltem Datum)

| AuftragsHr. [ Artikelbezeichnung [Teile-Ni AG-Beschieibung Restzeit
| 1 LE-0070-0101 JehleBeispielteil 9193 | 77743 Fiasen-Nute It Zelchnung 5 33 633 31.10.2011 04.11.2011 [1 c i 0.15
__ EI [ 21801 Stanzen/Lasern It.  LS-Trumatic L3050 442 0,00
|3 1867-01-11 Flanschteil 21930-13 4950-30 A CNC-Fréisen-Bohren It Zeichnung 53 02112011 04.11.2011 [_3/40 Kanten nach DTAK-Abkanten 442 0.01
74 1ns4 01-11 Platte Hausmesse 66740-95688 A CNC-Fréisen nach Zeichnung und EdgeCAM-File 5. su 650 03.11.2011 07.11.2011 [ 4 [T CNC-Frésen It BAO7-DMU70-Evolutio 8.58 8.58
| 5 [T E R DMS-Bezeichnung 031111 A Fisen It Zeichnung 1.83 183 0311201 03.11.2011 [ 5l Entgraten HAD1-Handarbeitsplat: 263 263
|6 1890-01-11 Flanschteil 21950-13 4350-30 A CNC-Frasen-Bohren It. Zeichnung 2033 2033 0411201 08.11.2011 & [0l Hanten It ALPU GmbH 16,00 16,00
[ 7 18670211 Flanschteil 21930-13 4950-30 A CNC-Frésen-Bohren It. Zeichnung 1033 1033 0711201 09.11.2011 [ 7 [EX0 Piiifen und HAD2-Versand 4.28 4.28
[ 5923 59.23 ”7-

orgsoft

Organisation + Software

JobDISPO APP
Auslastungs-Information

Darstellung des Fertigungsauftrags-
Bestands der einzelnen Maschinen-
Kapazitatsstellen pro Woche und
Erstellung einer Arbeitsvorratsliste
fur die Fertigung

(Aus der JobDISPO ERP
Ruckwartsterminierung)

1 = Datumsangabe flr Zeitraum

2 = Liste der Maschinen
Kapazitatsstellen

3 = grafische Auslastung der AG die
per aktuellem Tag im Verzug sind

(Berechnetes Ende in Vergangenheit)

*der ausgewahlten Maschine/Kapa.

Es wird dargestellt grafisch mit Mengen-

angabe:

- Zeitanteil fur Risten (TR)

- Zeitanteil fur Produktion (TE)

- Gesamte Menge in Std.

4 = Auslastung aktuelle Woche

5 = Auslastung nachste Waoche

6 = Auslastung in zwei Wochen

7 = Auslastung in drei Wochen

8 = Alle AG der Maschine im Zeitraum

9 = Alle AG des AG des FA

24.02.2017 Seite 3
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Auslastungs-Information
"&Eimf.-lleileA[Bemhard i

@ &« » & & 7

ERP
Diucken  Screenshot..

Werlatsen Zuriick arwars

orgsoft
Organisation + Software

Aubeitsgangliste mit berechretem Endedatum bis Datum  07.11.2011 &

Neues Plugin Auftrags-Ubersicht

Arbeitsplatzliste mit Wochenkapazitit

Arbeitsgang Kontrolle inzelteil K. ? Li i Admin Bestelli
aktuelle K\

Job TODOD
in 2 Wochen

Fortschritts-Uberwachung
in 3 Wochen

Verzug

nachste Kw

| 1 SADZ-AMADA HFA 40.00
|2 DROS-Gildemeister MFG5 40.00

|3 DRO1-EmcoTum-425 40,00
|4 ERO1-ROBOFIL440 40.00
|5 BAD1-MAZAK-FHEBOD 40.00
75 HAO1-Handarbeitsplatz 40,00
|7 0501-Beru 3D-Laser 40,00
|8 0502 Messplatz 40.00
|9 HAD2 Versand 40.00 H H
| 10 DRBAO2-INDEX-G300 40,00
11 DRBAD1-MoriSeiki-AZLZ4DI 40,00
BAQ4-OKUMA MBAD 40.00

BAD5-MIKRON-VC750C 40.00
BAD2-MIKRON V55 40.00
| BAD7-DMUZ0-E valution | _40.00 ]
DRO5-CTX400-linear

17 BOD2-ALZMETALL

|=“'~"“|“|N‘

Fiiisten Produktion Gesamt

Riisten Praduktion Gesamt Rilister Produktion Gesamt

Atbeitsgangliste von ausgewahlter Maschine [bis ausgewahitem Datum)

Artikelbezeichnung m AG-Beschreibung

Arbeitsplan vom links ausgewahlten Arbeitsgang

| AG |AG-Beschreibung

Restzeit

|1 LG-0070-01-01 Jehle-Beispiclteil _ 9193 77749 Fidzen Nt 1. Zechmng 5. 33 533 311020011 | 04.11.2011 1 “alboschalfung AV-Mater: 017 015
* _2_ m [ 2/30 Stanzen/Lasern It._|LS-Trumatic L3050 142 oo
| 3 1867-01-11 Flanschteil 21930-13: 4950-30 A CNC-Frasen-| thlen It. Zeichnung L 33 5 33 |]2 11 2']11 04.11. 2[|11 3 - Kanten nach DTAK-Abkanten 442 om

4 1934 0111 Platte Hausmesse 66740-96688 A | CNC-Frésen nach Zeichnung und EdgeCAM File m 650 650 03112011 | 07.11.201 [ CHC Frdsen k. BAD7-DMU70-Evolutiol a58 858

| 5 XS DHS-Bezeichnung 031111 A Frasen It Zeichnung 183 183 0311201 03.11.201 7&] Entgraten HAO1Handarbeitsplats 263 263

| 6 1890-01-11 Flanschteil 21850-13: 4950-30 A CNC-Frasen-Bohien It. Zeichnung 20.33 20.33 04.11.2011 08.11.2011 _ Harten It ALPU GmbH 16.00 16.00

| 7 1867-02-11 Flanschteil 21930-13: 4950-30 A CNC-Frasen-Bohien It. Zeichnung 10.33 10,33 07.11.2011 09.11.2011 7 m Priifen und HAD2 Versand 478 478

5923 59.23

8.1

m

JobDISPO APP
Auslastungs-Information

Darstellung des Fertigungsauftrags-
Bestands der einzelnen Maschinen-
Kapazitatsstellen pro Woche und
Erstellung einer Arbeitsvorratsliste
fur die Fertigung

(Aus der JobDISPO ERP
Ruckwartsterminierung)

8 = Alle AG der Maschine im Zeitraum
8.1 bis 8.10 bekannt

*Berechnetes Ende entsteht aus
Ruckwartsterminierung durch
JobDISPO ERP-System

(kann automatisch erfolgen)

9 = Alle Arbeitsgange die zu diesem
Fertigungsauftrag des in Tabelle 8
angewahlten Auftrages gehbren

9.1 bis 9.4 bekannt

*Sichtbar aus Farbstatus im AG welchen
Stand der jeweilige AG des FA hat
(z.B. Vorgangerzustand)

24.02.2017 Seite 4
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Auslastungs-Information

|

lteile [Ber

B &« » & &

Verlatzen Zuriick Wordts Drucken

Screenshot ..

=T

DISPO
ERP

Aubsitsgangliste mit berechnetem Endedatum bis Datum (07.11.2011 =

Neues Plugin

Auftrags-Ubersicht
Arbeitsplatzliste mit Wochenkapazitat

Arbeitsplatz
1 SAD2-AMADA HFA
2 DROg-Gildemeister MF65

40.00
40,00

| 3 DRO1-Emcolum-425 40,00
| 4 ERO1-ROBOFIL440 40.00
| 5 BAD1-MAZAK-FHES00 40.00
| 6 HAD1-Handarbeitsplatz 40.00
| 7 QS01-Beru 3D-Laser 40,00
| 8 OS02-Messplatz 40,00
| 9 HAD2Versand 40.00 ‘|
| 10 DRBADZ-INDEX-G300 40.00

[ 11 DRBAO1 MoriSeiki-AZL 240!
[ 12 BADS-OKUMA MBAD
[13 BAOSMIKRON-VC7S0C | 40,00
14| BAG2-MIKRON-VS5 40,00
M BA07-DMUZ0-Evolution | _40.00 |
(16| DRU5-CTX400-linear 40.00
17 BO02-ALZMETALL 40,00 ~
»

40,00
40.00

Arbeitsgang-Kontrolle

inzelteil-K.

a0

H 30

20

néachste Kw

P
b Einzelteil [Bernhard Maier] .

| 1 LG0070-01-01 Jehle-Beispielteil 9193 77743
(2 1867-01-11 Flanschteil

| 4 1884-01-11 Platte Hausmesse
I 18380111 DMS Bezeichnung

| 6 1890-01-11 Flanschteil
[ 7 1867-02-11

21930-13 4950-30

031111
21950-13 4950-30
21930-13 4950-30

Flanschteil

66740-96688

Arbeitsgangliste von ausgewahlter Maschi

|Auftrags-Nr. [ Artikelbezeichnung M AG-Beschreibung

BE] LG-0064-01-01 2949300 | 2949300 _ CNC-Frasen It HC-Progrs

R

Frasen-Nute It. Zeichnun,

CNC-Frésen-Bohren It. Ze
CNC-Frésen nach Zeichm
Fidsen It Zeichnung

CNC Frdsen-Bohren It. Zo

CNC-Fiasen-Bohren It. Zel|

. - =) s = s . ) g vy DISPO™
Yy w @ W F 8 o @  upiseo
L il W 1 ’ ERP
Verlassen  Speichem  Infomnafion.. Kalkulation Infommation .. EstemnetMC.. Staftelpieise Einzeheldnf.. Dmcken  Infomafion  Staws  DMS Bauel
[Bubeitsgang N: Bemhard Maier - 16.05.2011 13:47.07 E: Bemhard Maier - 31.10.2011 13.45:25
[Mehifachkundenteile [ Einzelteil  Beschisibung Frio [ 0 Teile-Hr. (2349300 Temin
-00B4-01 - Becker Standard-Lagerteil-1 Zeichrungo At (2943300 [2943300 A lo411.20m1
Sollstick
Kmmmssmns Ni [
Sonstige Info i 180,80
Material [Lagerteil Kalkulation 180,80
Priifplanti. DMS5Bez Riistkosten 56,33
| Standard - [ Priipflichtig Bestell N
R g Besteldatum [15.05.2011
110 [AV- W Abeitsgang  FIl 1 AG-Beschisibung tubeitsplatz [BAO7-DMUZ0-Evolution m] I
2 30 [LS-Trumatic L3050] Stanzen/Laserm It. chhn CNC Frésen It. NC-Programm Risteeit nuten, Salltiick
3 40 [DTAK-AbI Kanlen nach Massangal Skt 10,0 Minuten
il = ¥ Personslartei % Fvemd\e\slun
5 60 [HAI]1 Handarbeitsplatz] Entaraten B p— -
H VRarten I : cher AbKlan 0.0 Minten km 0.00
7 80 [HAGZ Versand] Priltan und Vorsandrertiy einlag
<#ubeitsgang> Fabe l
Uberlappung mit Vorganger Randbedingungen  bis Datum Bemeikung
OFei OlJa  ®Nein__ [] Matsial feht i
Uberlappungsgrad 0 B% [ Voriichtung fehit =
Frishester Start . werkzeug fehlt B
= = C Froy
<Lisferant> Spitestes Ende [ Uberwachung toamm
Blech DCO4 10mm Blech DCO1 10mm Laserblech k. AdikelN. [Blech DCO4 10mm Mafeinheit Stiick  Bestelldatum| =
<Material/Kaufteil> Blech DCOT 10mm Info Artikel
Laserblech kallgezagen Linge um) | 300
Brelte (mra] | 300 Menge 1.02
Heine + Beisswenoer Stahlhandel B Sonstige Info Anzahl Bleche: 1 Materiakosten 367.20 |st I

in 2 Wochen

Job TODO

—
=
==

Fortschritts-llberwachung
in 3 Wochen

in 4

—yy—

|

orgsoft
Organisation + Software

JobDISPO APP
Auslastungs-Information

Darstellung des Fertigungsauftrags-
Bestands der einzelnen Maschinen-
Kapazitatsstellen pro Woche und
Erstellung einer Arbeitsvorratsliste
far die Fertigung

(Aus der JobDISPO ERP
Ruckwartsterminierung)

*per Doppelklick auf Position bzw.

AG offnen des Fertigungsauftrags

24.02.2017 Seite 5
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Auslastungs-Information

e wnsro | JODDISPO APP
0 D JobDISPO o
Vr\ ﬁlk Vorl?;ls D%n Scleﬁl . ERP

Auslastungs-Information

Atbeitsgangliste mit berechnetem Endedatum bis Datum [07.11.2011 =

Auftrags-Ubersicht

Meues Plugin Arbeitsgang-Kontrolle  [inzelteil

Filter-Funktionen [Bernl

Darstellung des Fertigungsauftrags-
v

Bestands der einzelnen Maschinen-

Verzug

4 ERO1-ROBOFIL440 40.00

| BaO1 MAZAK FHESO0 40.00 Werlassen Speichem g
6 HAD Handarbeitplats 40,00 Kapazitatsstellen pro Woche und
|7 Q501-Ber 3D-Laser 40,00

8 0502-Messplatz 40,00 10

Erstellung einer Arbeitsvorratsliste
far die Fertigung

(Aus der JobDISPO ERP
Ruckwartsterminierung)

9 HAD2Versand 40,00
10 DRBADZ-INDEX-G300 40,00

11 DRBADI-MoriSeiki-AZL 2401 40,00

Filter-Funktionen
Ell = =

12 BADA-DKUMA-MB4D 40.00 ” _ Filter-Funklionen
13 BAOS-MIKRON-VC7S0C 10,00 Nr.| Aktuelle Auswahlfilter B
14 BAD2-MIKRON-V55 40,00 20 il Aktiv u
[T BAO7-DMU70-Evolution | 40,00 |
16 DRO5-CTX400-linear 40.00
40,00

0

3 Akity + Passiv

17 BOOZ-ALZMETALL

18 BAOG-DMC-63V 40,00

19 SLD1-ELB Schleifen 40,00

20 GRO1-Lang IMPALA 4005 40.00 -
o[

Arbeitsgangliste von ausgew:
| Auftrags Nr._|Antikelbezeichnung [ Teile-Nr. [Zeichnungs-Nr. [Index | AG-Beschrei
1 LG-0070-01-01 Jehle-Beispiclteil 9193 77743 Frasen-Nute
2 LG-0064-01-01  Becker 2949300 2949300

] 1867-01.11 __[Flanschieil | 21930.13/435030 A |

4 1884-01-11 Platte Hausmesse 66740-96688

usgewahlten Arbeitsgang
P *per rechter Maustaste zu Mena fur
Filterfunktion zur Auswahl

533
1.83 1.83

A
5 DMS5-Bezeichnung o1l A 16.00 16,00 H =
1890-01-11 Flanschteil 21950-13: 4950-30 A 0.92 0.92 = Aktlve AUftl’age
A

1867-02-11 Flanschteil 21930-13' 4950-30 31.95 24

- Passive Auftrage
- oder Aktiv und Passiv

[TTTTTTTTT el

24.02.2017 Seite 6
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Auslastungs-Information

Einzelteile =
il
a » & JobDISPO
- W £RP
Verlaszen Zuriick orvts Drucken  Screenshot

Atbeitsgangliste mit berechnetem Endedatum bis Datum [07.11.2011 =

Auftrags-Ubersicht
Arbeitsplatzliste mit Wochenkapazitat ||

Meues Plugin

Job TODO

Verzug nachste Kw' in 2 wWochen

4 Sortierung [Bernhard Maier]

(4 JobDISPO
Verlassen  Speichem W £RP

Akluelle Sortierung

O 4 M ow e o m W o@m oW

|

1 Auftiags Ni. —>

2 Auftriags Nr. <

3 Antikelbezeichnung -->

4 Atikelbezeichnung <~

2 IBE"""" =g Riisten Produktion Gesamt Riiten  Produklion  Gesamt

cileNr. <

7 Zeichnungs-Nr. -> Arbeitsplan vom links ausgewahlten Arbeitsgang

8 Zeichnungs-Nr. <~ estzeit| Berechnetes Ende | Lifertermin - | AG [AG-Beschreibung [Arbeitsplatz | Planzeit| Restzeit|

9 Kommissions Nr. - 633 31102011 04.11.2011 [ 10 |Sagen auf Lange  |SAD1-Berg & Schmid
10 Kommissions-Nr. <-- 8.58 02.11.2011 04.11.2011 [ 2120 CNC-Drehen nach  DRBAD1-MoriSeiki-AZL 7.00 0.00

Berechnetes Ende --> [__3Elll CNC-Fidsen-Bohien BAN?-DMU70-Evolutior 5.33 5,33

12| Barachnetes Ends <-- 6.50 03.11.2011 07.11.201 [ 4 [Tl Messen/Priifen Q502-Messplatz 1.83 1.83
13| Liefertermin —» 183 0311.201 03.11.2011 [ 5 Il Harten Schwabische 16,00 16,00
14/ Liefertermin ¢ 2033  04.11.2011 08.11.2011 6 51 Priifen-Fremdbearbe HADZ-Versand 0.92 0.92
15 Tage Abweichung -> 1033 07112011 09.11.2011 ] 31.95 2871
16 Tage Abweichung < 59,23 ”_
17 Kunde > 1 |
18 Kunde < 1 [

orgsoft

Organisation + Software

JobDISPO APP
Auslastungs-Information

Darstellung des Fertigungsauftrags-
Bestands der einzelnen Maschinen-
Kapazitatsstellen pro Woche und
Erstellung einer Arbeitsvorratsliste
far die Fertigung

(Aus der JobDISPO ERP
Ruckwartsterminierung)

*per rechter Maustaste zu Mend fir
Einstellungen zur Sortierung in der
Arbeitsgangtabelle (8)

Empfehlung
Aufsteigend nach Berechnetem Ende

24.02.2017 Seite 7
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Auslastungs-Information

| Einzelteile [BerharaMaie

@ ¢ &» & &

Verlassen Zuriick Worwats

JobDISPO
W £RP

Drucken  Screenshot ...

Aubeitsgangliste mit berechnetem Endedatum bis Datum 07.11.2011 =

Ko H 11 ‘ﬂsg@;ﬁm‘ﬁ, - |.m

Auslastungs-/ Riickstandsliste
Maschine: BAO7-DMU70-Evolution bis 07-11-2011

Druckdatum: 04.11.2011

Nr. Auftrags-Nr. Artikelbezeichnung Zeichnungs-Nr. Index AG-Beschreibung AG Restzeit Berechnetes Liefertermin Kunde
Ende
1 LG-0070-01-C Jehle-Beispielteil 77749 1 Frasen-Nute It. Zeichnung 30 6,33 31-10-2011 04-11-2011 Jehle H. D. GbR
2 LG-0064-01-C Becker Standard-Lar 2949300 A CNC-Frasen lt. NC-Prograr 50 8,58 02-11-2011 04-11-2011 Mehrfachkundenteile
5 1867-01-11 Flanschteil 4950-30 A CNC-Frasen-Bohren It. Zeii 30 533 02-11-2011 04-11-2011 FAUSER AG
4 1884-01-11 Platte Hausmesse C  66740-96688 A CNC-Frasen nach Zeichnui 20 6,50 03-11-2011 07-11-2011 FAUSER AG
5 1898-01-11 DMS-Bezeichnung 031111 A Frasen It Zeichnung 20 1,83 03-11-2011 03-11-2011 Eckelmann Rolf
6 1890-01-11 Flanschteil 4950-30 A CNC-Frasen-Bohren It. Zeir 30 20,33 04-11-2011 08-11-2011 FAUSER AG
7 1867-02-11 Flanschteil 4950-30 A CNC-Frasen-Bohren It Zeir 30 10,33 07-11-2011 09-11-2011 FAUSER AG

59,23 Stunden

orgsoft

Organisation + Software

JobDISPO APP
Auslastungs-Information

Darstellung des Fertigungsauftrags-
Bestands der einzelnen Maschinen-
Kapazitatsstellen pro Woche und
Erstellung einer Arbeitsvorratsliste
far die Fertigung

(Aus der JobDISPO ERP
Ruckwartsterminierung)

Report
Auslastungs-/Ruckstandsliste
* pro Maschine/Kapazitatsstelle fir

die Fertigung z.B. Wochenvorrat am
Wochenbeginn
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