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2E8DISPO orgsoft

Organisation + Software

JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

Die Ziele:

= |Interaktiv = zum aktuellen Zeitpunkt = Jetzt!

= Auf einen Blick sehen in welchen Arbeitsgéngen ist die Abweichung der Istzeit um X % hoher/kleiner

zur Planzeit?

= [nformation muss entstehen zum Zeitpunkt der Endemeldung, nicht erst wenn der komplette Fertigungs-
auftrag nachkalkuliert wird.

= Moglichkeit sofort entsprechende Anpassungen im Mustereinzelteil vornehmen.
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2E8DISPO orgsoft

Organisation + Software

JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

Der Nutzen:

= |nteraktive Information zum Zeitpunkt des Geschehens:

= jetzt erkennen agieren-andern-verbessern ... nicht erst Tage oder Wochen spater!

= Damit verbundene kontinuierliche Kontrolle der Abweichungen ist die Grundlage fur

*hohere Qualitat der BDE-Meldungen der Mitarbeiter;

*hohere Qualitat an Planzeiten bringt bessere Planungsergebnisse (AGKO ist Grundlage von MES-System)
*hdhere Qualitat an kontinuierlich kontrollierten Istzeiten zu Planzeiten reduziert den Zeitaufwand fur die
Nachkalkulation weil die Istzeiten in den Arbeitsgangen schon kontrolliert wurden;

= Der Zeitaufwand fur die Kontrolle der Fertigungszeiten reduziert sich auf die Arbeitsgange mit der von Ihnen
definierten Abweichung (alle anderen sind ja im Toleranzbereich also nicht groRRer/kleiner z.B. 10 oder X-%.)

= Als Ergebnis wird sich die Qualitat der BDE-Zeiten und auch die Meldequalitat verbessern.
(... weil erkennbar ist, daB auch ,,zeitnah“ kontrolliert wird!)

... hur einmal angenommen Sie verbessern damit die Istzeitabweichungen (*) um 50 % gegentuiber der Istsituation!

*= kdénnen Sie mit Einsatz von JobFEKO AGKO Arbeitsgang-Kontrolle selbst feststellen oder buchen Sie eine
30 Tage Testinstallation von AGKO!

JObFEKO AGKO Arbeitsgang-Kontrolle und JobFEKO AGFO Arbeitsgang-Fortschritts-Kontrolle sind fundamentale
Anwendungen rund um die Fertigungsorganisation und auch die Grundlage fur z.B. Kalkulationen; MES-Planung usw.
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188DISPO orgsoft

JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

| Einzelteile [Bemnhard Maier] [

B o & & w0 JObDISPO FEKO

ERP
Verlass] 1 iick. Vorwits Drucken  Screenshot 2 Arbe i th a n g k : n t r : I Ie
ProzentAbweichung[10 Suche. D Aktuelle Woche von Datum(31.10.2011 ™ bis Dam(06.11.2011
Neues Plugin Auftrags-Ubersicht Arbeitsgang-Kontrolle  inzelteil-K i Li inli Admin Bestell-U Job TODO Fortschritts-Uberwachung

fertige Arbeitsgange (gem. X-Abweichung / Selektionen)

Zeichnungs Nr._[Beschreibung __[Auftrags Nr__[TeileNr. | A6 [AG-Beschieibung [asbeitsplatz______ [ Plan Stk.| IstStk.| Plan Min | Ist Min| Min Diff | __Dif | BDE Meldedatum _ [Kunde __ +

77839 Mitnel M) 1he 40 K i auf ligkeit und | HAD1-H. 105,02 15338 -48.37 46, -32. 02.11.2011 15:35:13  Becker Gmb

* interaktiver Vergleich Ist- zu Planzeit

2/011111 Beispielteil AE 1892-01-11 20 Riisten CNC-Frasmaschine BA10-Mikron VCPG00 60,02 69.68 -9.67 11 -9 01.11.2011 15:00:36  Eckelmann |

3|423485-0908  Bohr-Frasteil nach [1822:01-11 | 43949012 | 50 Teil kontiollieren - Reinigen - Versand | HA02-Versand 8502 96,88 11 nr <791 31.10.2011 15:58:58  Aegerter 1 _ A :

A mnn Beispielteil AG 1892-01-11 30 Frasen 1. Seite auf 3-Achs-BAZ BA10-Mikron YCPEOD 3 | 60.02  66.70 -6.68 -6.68  01.11.2011 16:10:34  Eckelmann - nzei g e zum

5| 4950-30 Flanschlell 1BE? 0211 21930-1390 10 Sagen auf Lange mm +/- 0.5 mm SA02-AMADA HFA - 82 [IZ 73, TH . » 02.11.2011 12:15:39  FAUSER AG .

5 (Flanschisl ___[1690.01-11 ___|2195013%| 10 Sagen ouf Lings _mm/-05mm _[SAL2AMADAKFA | 0| 40 __ic202 13907 _puue 31102011 16:20:55 Entstehungszeitpunkt

7011111 Beispielteil AG 1393 01-11 10 Sigen It. Zeichnung SAD1-Berg & Schmid 5. 5 17, uz 14.. 23 er Funktioner 02.11.2011 07:15:51  Eckelmann [ . 0 .
— B s e Sorieung nur mit X % Abweichung Ist- zu
— Arbeitsplan H H
- oo Planzeit (Voreinstellung z.B.10 %)
— (eeicn (%-Wert kann temporar geandert
— 13 Kalkulation (Muster)

I e werde n)
Kunde
— 2 = Datumsauswahl oder Kalender
. Avswa /D f 3 = Summe aller Planzeiten im
Sunden ol Abeisginge gen. Auswan ausgewahlten Zeitraum

4 = Summe aller Istzeiten im
ausgewahlten Zeitraum

5 = Summe der Istzeitdifferenz -

6 = Summe der Istzeitdifferenz +
7 = Planzeit aktuelle Position (AG)
8 = Istzeit aktuelle Position (AG)

——— ' e , St Uber Plan ' 5. ntelPIar’\ ' Planzet ' [ , Planstiick ’ Gustick ' Plar Stikzei ' IstStickzeit 9 = Planstick akt. Position (AG)
10 = Gutstiick akt. Position (AG)
; & o [ okt Pos
. 11 = Planzeit akt. Position aus Muster

* Kontinuierliche Zeitkontrolle zum Entstehungszeitpunkt nicht erst zum Zeitpunkt der Nachkalkulation 12 = Vorschlag fur neue Plan-/Stickzeit
* Ergebnis fur aktuelle Position
- héhere Qualitat an Planzeiten 13 = Einstellungen und per ,,QNE-
- héhere Qualitat an verlasslichen Zeiten da zum Zeitpunkt des Geschehens Situation auftritt Mask-Technology“ zu zusatzlichen
- optimale Grundlage fir Fertigungsplanung da verlassliche standig gepriifte und gepflege Planzeiten Anwendungen

- Effizienzsteigerung da nur die Abweichler eine Bearbeitung erfordern (alle anderen Positionen sind im
Toleranzbereich z.B. +/- X %!)

- bei X % wiederholender Teile reduziert sich die Zeitkontrolle laufend da bei wiederholenden Teilen
mit AGKO die ,,Fertigung in der Zeit“ sein wird (Riickmeldung von Anwendern!)
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2E8DISPO
JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

| b Einzelteile [Bernhard Maier]

@ &« =

Werlassen Zuriick

Wormats

DISPQ
ERP

(s -

Prozent Abweichung[10 D Aktuelle Woche von Datum31.10.2011 = bis Datum 06.11.2011 =

Neues Plugin Kontrolle  linzelteil-K.

Bestell-Uberwachung

fertige Albaltsgange (gem. %-Abweichung / Selektionen)

01.11.2011 15:00:36

01.11.2011 16:10:34
02.11.2011 12:15:39

Zeichnungs Nr._[Beschieibung __[Auftiags Nr.___ [TeileMi. | AG [AG Beschreibung Plan Stk. m-imm
1[77833 Mitnehmer Musterte 0 K auf und _ HAD1 10502 153.38
201111 Beispiclteil A6 1892-01-11 20 Riisten CNC-Frésmaschine BA10-Mikron VCPE00 6002 6968
3|423485-0908 | Bohr-Fristeil nach [1822:01-1100 1 43949012 50  Teil kontrollieren - Reinigen - Versand  HA02-Versand 85.02) 96,89 791 31.10.2011 15:58:58
4o Beispiclteil A6 1892-01-11 30 Frésen 1. Seite auf 3-Achs-BAZ BA10-Mikion YCPE00 6002 6670
5| 4950-30 Flanschteil 1867-02-11 21930-1390 10  Sagen auf Linge mm +/- 0.5mm  SAD2-AMADA HFA 200 20 8202 7378
3 1890-01-11 21950-1390| 10 |Sagen auf Linge mm +/- 0,5 mm | SAD2-AMADA HFA -m-m 162,02 139,07
7011111 Beispichcil AG 18930111 10 Ségen It. Zeichnung SA01-Berg & Schmid 17.02 14,23 Fite Furicionen
— 571.14) 613.72 Sortierung
— 1 3 Arbeitsplan
] 2 4 ) 10 |[ppseewm
- Kalkulation
— Kalkulation (Muster)
Auftragsbestatigung
Kunde
AG-Historie
q Auswahl +/- Differenz

13

BDE -Meldedatum

02.11.2011 15:35:13

Becker Gmb

Eckelmann F
Aegenter
Eckelmann

FAUSER AG

31.10.2011 14:20:55 |FAUSER AG

02.11.2011 07:15:51

Eckelmann F

N

Stunden aller Arbeitsgange gem. Auswahl AG-Planzeit <> AG-Istzeit Planstuck <> Gutstiick

Plan-Stickzeit <ohne Tr> Ist-Stuckzeit

B

L -]

Plan-Std Ist-Gid

Std. iiber Plan Std. unter Plan Planzeit Istzeit Planstiick Gutstiick Plan-Stiickzeit

Ist-Stiickzeit

Kundenaussagen zu AGKO:

“AGKQO ist fur uns sehr gut, da wir sofort wie z.B. am Tagesende die Ist-/Planzeitabweichungen haben und
nicht erst zum Zeitpunkt der Nachkalkulation des kompletten Fertigungsauftrages.*

Fa. Rhyn CH-Bollodingen

»Die Arbeitsgangkontrolle ist eine saubere Sache weil wir zeitaktuell einen Vergleich der Soll-/Istzeiten und
eine neue Berechnung der Stiickzeit als Vorschlag haben. Ursachen von Zeitabweichungen kénnen wir
tagesaktuell bearbeiten. Durch die kontinuierliche Zeitpriifung haben unsere Fertigungszeiten eine
bessere Qualitat und wir kbnnen damit unsere Planung verbessern!”

Fa. Schunk Spannsysteme D-Mengen

orgsoft
Organisation + Software

JobDISPO FEKO
Arbeitsgangkontrolle

Tabelleninhalte

von 1 - 10 gemass
Tabellenbezeichnung klar

Zu 8 = dann rot wenn von Planstiick
abweicht

zu 11 = - wenn rot

zu 12 = Differenz in % rot

zu 13 = Betrag bewertet zu
Maschinenstundensatz

zu 14 = klar BDE-Endemeldedatum/Zeit

zu 16 = Volltextsuche mdglich

z.B. Zeichnungsnummer; Kunde;
Auftrag; Bauteilbezeichnung etc.
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3E8DISPO

JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

| Einzelteile [Bernhard Maier]

T

@ a 53 2 DISPO
ERP
Yeilassen Zurlick Wonwars Diucken  Screenshot
Frozent-Abweichung 10 Suche| D ‘Woche von Datum(31.10.2011 = bis Datum(06.11.2011 =

Neues Plugin

Zeichnungs N
1[77833
2[o111m1
3|423485-0908
o111
4350-30

o111

Auftrags-Ubersicht

Beschreibung Auftiags-Hr_ Teile-Ni_
Mitnehmer-Musterte 38390
Beispielteil AG 1892-01-11

Bohi-Frésteil nach [1822:01511000 43943-012
Beispielteil AG | 1892-01-11

Flanschteil 1867-02-11 21930-1390
Beispiclteil A6 1893-01-11

131

Arbeitsgang-Kontrolle

AG
40
20
50
30
10

10

inzelteil-K.

(A6 B5irei g
aul igkeit und

Riisten CNC-Frasmaschine
Teil kontrollieren - Reinigen - Versand
Frisen 1. Seite auf 3-Achs-BAZ

Sagen auf Linge  mm +/- 0.5 mm

Sagen It. Zeichnung

Admin B
Arbeitsplatz Plan Stk. | Ist Stk_
BA10-Mikron VCPE00 30 3
HAD2Versand
BA10-Mikron VCPG0D
SAD2-AMADA HFA

SAO01-Berg & Schmid

1t Job TODO Fortschritts-{lberwachung
Plan Min.| Ist Min.| Min.Diff.| _ Z-Diff. Betrag]  BDE-Meldedatum | Kunde -
105.02 15338 4837 6.06 3224 02.11.2011 15:35:13 _ Becker Gmb,
60,02 6968 EX7] 1611 9,67 01.11.2011 15:00:36  Eckelmann f
85,02 96,88 11,87 -2.91  31.10.2011 15:58:58  Aegerter
60,02 66,70 -6.68 RENE] -6,68 01.11.2011 16:10:34  Eckelmann |
8202 7378 8230 10.04 8. 23 02.11.2011 1215:39  FAUSER AG

17,02 1423
571.14 613.72

2,78

r
A AG-Historie [Bernhard Maier]

[E===)

a v
Verlassen  Speichem

DISPO
ERP

Plan-Std

Stunden aller Arbeitsgénge gem. Auswahl

Ist-Gid, Std, Uiber Plan

Std. unter Plan

2 1867-02-11
3 1867-01-11
4 1852-01-11 [
5 1809-03-10

6 1780-01-10
7 17730110
8 1775-01-10
9 1771-01-10
10 1769-01-10
11 1768-01-10
12 1758-01-10

500 min.

32,00 o
12.00 2 14,67
32.00 6 3418
22,00 4 31,12
0,00 3 20,43
17.00 3 13.18
42.00 8 56.13
32,00 B 2813
42,00 8 2312 5 00 min_

1BB

1890-01-11 21950-1390| 10 |Sagen auf Lange mm +/- 0.5 mm | SAD2-AMADA HFA -m-m 162,02 139,07 22,95 31.10.2011 14:20:55 | FAUSER AG|

02.11.2011 07:15:51

Eckelmann |

. 1.20min. SAD Berg & Schmid
_ SAD2-AMADA HFA 1000CNC
Y SA01-Berg & Schmid
IEESLTN SA01-Berg & Schmid
5AI]1 -Berg & Schmid
Y 5401-Berg & Schmid
© 373 min. 5A01-Berg & Schmid
SAD1-Berg & Schmid
_ SAD1-Berg & Schmid
264 min. 5A01-Berg &k Schmid

Plan-Stiickzeit

|st-Stiickzeit

orgsoft
Organisation + Software

JobDISPO FEKO
Arbeitsgangkontrolle

Per rechter Maustaste
Zusatzanwendungen
Punkt 13.1

*Arbeitsganghistorie

zeigt auf einen Blick fir den ausge-
wahlten Arbeitsgang die Werte aus
den vergangen Buchungen an

rot = Istzeit war grésser Planzeit

grun= Istzeit war kleiner Planzeit
te/Plan/Stiick = geplante Zeit aus
Muster
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>ooJISPO

JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

!&1 Einzalteille [ﬂemhmer] — e — e
JobDISPO
A &« » & & = £RP

Werlassen Zuick Wonwdrts Drucken  Screenshot
Prozent-Abweichung10 Suche| D lle Woche von Datum (31102001 = bis Datum|06.11. 2011

Job TODO Fortschritts-Uberwachung

Auftrags-Ubersicht Arbeitsgang Kontrolle  finzelteil K.

Meues Plugin

fertige Arbeitsgénge [gem. %-Abweichung / Seleklionen)

[Beschreibung __|AuftragsNr.___[TeileNr. | AG [AG-Beschreibung Arbeitsplatz Plan 5tk. -mm Ist Min.

Mitnehmer-Musterte 38390 40 K i auf ¥ und il 100 10502 153,38 -48.37

-9.67 -16.11 -9.67

Kunde -
Becker Gmb
Eckelmann |

Min.-Diff. Betrag BDE-Meldedatum

-32.24  02.11.2011 15:35:13

Zeichnungs-Nr.
1(77839

%-Diff.

Verlassen  Speichem

2[o11111 Beispiclteil AG | 1892-01-11 20 Riisten CNC-Frdsmaschine BA10-Mikron VCPE0D 3 - 60,02 6968 01.11.2011 15:00:36
3|423485-0908  Bohr-Frasteil nach 43943012 50  Teil kontrollieren - Reinigen - Versand  HAD2Versand a0 a4 85.02 96.88 -11.87 BEERE -7.91  31.10.2011 15:58:58  Aegerter
4011111 Beispielteil AG 1892-01-11 30 Frasen 1. Seite auf 3-Achs-BAZ BA10-Mikron VCPE00 3- 60,02  EE70 rh‘,h‘sm 6,68 01.11.2011 16:10:34  Eckelmann |
5|4950-30 Flanschteil 1867-02-11 219301390 10 S&gen auf Linge mm +/-0.5mm  SA02-AMADA HFA 200 20 82,02 7378 _ 8,23 02.11.2011 12:15:39  FAUSER AG
3 1890-01-11 21950-1390| 10 |S&gen auf Linge mm +/- 0.5 mm |SAD2-AMADA HFA -m- 162,02 139,07 22 35 1417 22,95/ 31.10.2011 14:20:55 | FAUSER AG]
7[o111m1 Beispiclteil AG  1893-01-11 10 Ségen It. Zeichnung SAD1-Berg & Schmid 1702 14.23 78 1637 1.86  02.11.2011 07:15:51  Eckelmann |
- 571,14 61372 %ﬁ
— 13.2 [ (& Auswahl +/- Differenz [Bernhard Maier]
1 @ n/ JobDISPO
W £ERP

Auswahl +/-

Auswahl +/- Differenz »

nur AGs mit Istzeit > Planzeit

nur AGs mit Istzeit ¢ Planzeit

oMW e o ®mu @D

Plan-Gtiickaeit

Plan-Gtd Ist-5td. Std. iiber Plan Std. unter Plan. Ist-Stiickzeit

orgsoft

Organisation + Software

JobDISPO FEKO
Arbeitsgangkontrolle

Per rechter Maustaste
Zusatzanwendungen
Punkt 13.2

*Auswabhl -/- Differenz

Alle AG’s = bringt alle sowohl positive
als auch negative Abweichung der Ist-
zur Planzeit (empfohlene
Voreinstellung)

nur AG’s mit Istzeit > Planzeit

= nur die AG’s wo die Istzeit grosser als
die Planzeit ist (Negatives Ergebnis) nur
die ,roten®

nur AG’s mit Istzeit < Planzeit

= nur die AG’s wo die Istzeit kleiner
als die Planzeit ist (Positives
Ergebnis) nur die ,griinen”
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2E8DISPO
JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

| Einzelteile [Bernhard Maier]

N &

Vedassen  Zuiick ot Drucken  Soflehr . ]
A Filter-Funktionen [Bemhard Maier]
ProzentAbweichung 10 Suche

. DISPO
v ERP

Verlassen

Job TODOD

Fortschritts-Uberwachung

_ZDif|  Betag] _BDE Meldedatun

-32.24 02.11.2011 15:35:13  Becker Gmb

Auftrags-Ubersicht

Meues Plugin Arbeitsg]

Speichem

Beschreibung Auftrags-Hr_

Zeichnungs N e
Mitnehmer-Musterte 38

1[77839

2011111 Beispielteil AG 1892-01-11 967 01.11.201115:00:36  Eckelmann |

 CRRETTRl i 60 01T 2011 15104 Exketmann

eispieltei -01- 1. 6. 11 10 ckelmann

5 5 1867-02-11 qi . _ CLEAATETTD 1004 823 0211.201112:1539 |FAUSER AG]
6| 4350-30 Flanschteil 1890-01-11 21 Status F - 22,95  31.10.2011 14:20:55  FAUSER AG
7011111 Beispielteil AG 1893-01-11 1] Aktiv 1,86 02.11.2011 07:1551  Eckelmann |

— 2| Passiv

— 3| In Arbeit

— 4] Fertig

— [ <Alle Aulrige

— 6| cAlle Auftriige> + <In Ablage>

4 »

Stunden aller Arbeitsgange gem. Auswahl | | Plan-Stiickzeit <ohne Tr> Ist-Stiickzeit

O - MW e o @ @D

Ist-Stiick zeit

Plan-Stiickzeit

Planstiick Gutstiick

PlanGtd Ist-Gitd

Std. iiber Plan Std. unter Plan Planzeit Istzeit

Organisationsempfehlungen fur temporare Auswertungen:
* Fertig z.B. alle Arbeitsgange auf Zeitabweichungen priifen der fertiggemeldeten Teile in bestimmtem Zeitraum
* oder von bestimmtem Kunden
im Feld Suche = Kundennamen verwenden
* oder von bestimmter Maschine/Kapazitatsstelle
im Feld Suche = Maschine eingeben

orgsoft
Organisation + Software

JobDISPO FEKO
Arbeitsgangkontrolle

Per rechter Maustaste
Zusatzanwendungen
Punkt 13.3

*Filterfunktion

Alle Auftrage = bringt die
abweichenden Ist-/Planzeit
Arbeitsgange aller Meldungen im
ausgewahlten Zeitraum
(empfohlene Voreinstellung)

Aktiv = nur die aus Reiter ,Aktiv"
Passiv = nur die aus Reiter ,Passiv®

In Arbeit = nur in Fertigung begonnene
bzw. Reiter ,In Arbeit"

Fertig = nur die Fertig

Alle Auftrage + Ablage =

einschlieBlich der in Ablage befindlichen
Auftrage

24.02.2017 Seite 8



so3JISPO
JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

LJ;* Einzelteile [Bernhard Maier] — B
JobDISPO
B & » & & W ERP

Werlassen Zuriick. WVorwats Drucken  Soreenshot

Prozent-Sbweichung 10 Suche|

won Datum 31.10.2011

T b Danm@6.11.2011 T

Neues Plugin | i il -1 i i i inli: i I Job TODO

Fortschritts-Uberwachung

[_xDifi|  Betag] BDE-Meldedatum

-32.24  0211.201115:35:13  Becker Gmb

Zeichnungs-Nr.
1|77839 38390

10502 15338

[GRERE! Bei 20| Riiston ENCFrsmesohine BA1 6002 6368 E 967 01112011 150036 Eckelmann F
423485-0908 [1822:0150100000 43949-012 50 Teil kontrollieren - Reinigen - mm s 1167 791 31102011 15:58:58  Aegerter
__--ﬂﬂ
495030 Flanschteil 1997 02-11 21530-1390 10 Sigen auf Linge mm+/-D5mm  SAD2AMADA HFA 8202 73 73 823 0211.201112:1533  FAUSER AG
135030 Flansohteil 1890-01-1 X 22.95 31102011 14:20:55  FAUSER AG
o Beispielleil AG  1893-01-1 L2 Sertisrung '“e’["‘z‘i‘“e‘e’] 1.86  0211.2011 071551  Eckelmann F

@ "/ W £RP

Vedassen  Speichem

—

|“||“||H“|W‘W>W|N

Ni_ > -
Nr. < »

>

i
1
2
3
4 <-
5| Auftrags-Nr. >
3
7
8
9

Auftrags-Nr. <
10 B . .
> 2/ 223

3 <« 0
g Planzeit -> 3l Bl
f 10| Planzeit <- Bl
. 11 Istzeit -> e

12| Istzeit <- |-
5 §E] ProzentD ol
4 14| Prozent-Diff. <- .

8
3 15|BDE > .
2 16|BDE « 5
| 17| Kunde > 4
. ; . 18|Kunde < o - -
0 0
Flan5td Tet-5td) Std. idber Flan St unter] | Plan Stiickzet Ist-Stiickzet

orgsoft

Organisation + Software

JobDISPO FEKo
Arbeitsgangkontrolle

Per rechter Maustaste
Zusatzanwendungen
Punkt 13.4

*Sortierung

Fir die jeweils gewlinschte Sortierung
stehen viele Moglichkeiten zur
Verfligung.

Standardeinstellung =

Prozent Diff. >

bringt als erste Position in der Tabelle
diejenige mit der héchsten %-tualen
negativen Abweichung

Zusatzinfo:

Feldinhalt bei Ist-Stk.d ann rot wenn
diese von Planstiick abweicht.
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188DISPO orgsoft

JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

T

“"E'ﬁ"e [“gmﬁ”i} é;- biseg JobDISPO FEKO

Velsssen  Zwick  Vowiits  Duucken  Screenshot A r b e i tsg an g ko n t ro I I e

Prozent-Abweichung 10 Suche| D [Aktuelle Woche von Datum31.10.2011 T bis Datum[06.11.2011
Neues Plugin Auftrags-Ubersicht Arbeitsgang-Kantralle  [inzelteil-K. Job TODO Fortschritts-Uberwachung
Per rechter Maustaste
Zeichnungs Ni._|Beschieibung __ [Auftiags Nr.___[TeileMr. | AG [AG-Beschreibung Arbeitsplatz . Belrag
1[77839 Mitnehmer-Musterte 38390 40 K i auf i und HAD1 il 100 | . -46. -32.24 02.11.2011 15:35:13  Becker Gmb Z d
2(011111 Beispielteil AG 1892-01-11 Riisten CHC-Frasmaschine BA10-Mikron VCPEO0D 3 967 01.11.201115:00:36  Eckelmann | u S atza'nW e n u n g en
3(423485-0908  Bohr-Fréisteil nach [} Einzeltei e . - -7.91 31.10.2011 15:58:58  Aegerter
4[(011111 Beispielteil AG ;& e MHET] _____ = _ -6.68 01.11.201116:10:34  Eckelmann | P u n kt 1 3 . 5
5 \ ’ . N
6| 495030 Flanschteil @ y W E%j _i) ﬁ % iJ éé g : b 1obDISPO 2295 31102011 FAUSER AG
7011111 Beispielteil AG . ERP 186 02.11.2011 07:1551  Eckelmann |
— Verlassen Speichern  Infarmation Kalkulation  Information . Externer NC.. - Staffelpreise  EinzelteiInf Drucken Infarmation Status DMS Bauteil - i .
— [Einzelteil N: Bemhard Maier - 28.07. 2010 08:54.06 E: 27.09.2011 06.59.36 | Offn en d lverser Zu satzm Od u I e
| 13 5 FAUSER AG organisation@software M Einzelteil Beschreibung Prio 001 TeileNr, 21950-1390 Termin _ |
— Flanschted 225“2”"95['£”I :ggﬂ'ﬂ'ih_ T -
undenartice olstic . ..
T K S B 1 *
— T —— | Arbeitsplan des gewahlten AG
| Material Kalkulation 860.00 1 H
— p—— somernr R 6687 | *Musterarbeitsplan
[— | Standard - [ Piiifpflichtig Mekmale _ L * ) ..
— M= B BChE : Kalkulation des gewahlten AG/FA
110 (5402 AMADA HFA 1000CNE] Sagen auf Langal i TP RRIT) AGBeschiebung  Abeisoletz SAO2-AMADA HFA 1000CNC [ _|LI * i ( )
. = e I g gg gf;?gﬁul%fé(-ﬁlﬂﬂﬂ] E’éﬁ-D;’ en: ii: 5'5:!;: a:lrfl Lange mm +/-05 ll\:lsc e . :IUSSIZEEE 0 Minuten Sollstiick “ L Kal ku I atl 0 n M u Ster
| |} b o e *Auftragsbestatigung
B T bt Y = M— . .
., | AG-Infa
o L Kunde (direkt zu Kundenadresse)
Uberlappung mit Vorganger Randbedingungen  bis Datum Bemerkung
Ofel Ol ® Ne\r\El E Materil fehit =
{bedappungsgrad 0 F% ] Vorichtung ekl = -
Frilhester Start = [ 'Werkzeug fehit = NCProganm ZUS&tZ | nfO
<Ligferant> 2 Spatestes Ende| =[] Ubemachung [ e . .
1.4057RD200 Edelstahl gemass Abklarung mit Kunde t|_F T AE L SL ] Mabeirheh Stuck  Bestelldstum| = Auftrags beStatIg u ng Je nac h ReC hte mit
<Material/Kaufteil> Edelstahl gemass Abklarung mit Kunde Info rtikel [Kundenspezifisch .. .
e = I— oder ohne Preisinformation
Schmolz + Bickenbach Niederlassuna B Sersigelic [ Materigkosten| 332,93 st T
PlanGtd Ist-Gitd |-| H |-|

Organisationsempfehlung:
* direkt zum Musterarbeitsplan fiir Planzeitanpassung
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Organisation + Software

JobFEKO AGKO Interkative Arbeitsgang-Kontrolle

Kontrolle trifft Fertigungszeiten.

Kontakten Sie uns per E-Mail dann melden wir uns zu einer kostenlosen 30-tagigen Testlizenz.

bmaier@orgsoft.de

oder telefonisch: +49 (0) 7333 92 57 98 — 22.
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