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... das in der Fertigung entstehende Bauteil ist das Produkt unzahliger Daten- und Informationsquellen aus den
unterschiedlichen internen und eventuell auch externen Unternehmensbereichen.
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Neuheiten per 06.2016 — Sonderinformation:

» Organisationsempfehlung:
Nutzung eines zentralen ,CAD-CAM-Ordners® mit Verlinkung der Objekte in AG/Maschinenordner

= automatisches Informationswesen bei Anderungen/Léschungen von Objekten auf
Fertigungsebene: Fertigung2AV Informationsfluss

= Funktion ,,Sperren-Bauteilordner z.B. durch Gruppe CAD-CAM wenn Anderungen etc.
(Fertigung sieht Bauteilordner nicht mehr)

= DMS-ASA-System 2016 mit Vielzahl ,,rechte Maustaste-Funktionen

*fr z.B. Notiz an Objekt bei Anderung

*Notiz mit Information an Benutzer/Gruppe

*Wiedervorlage fir Termintiberwachung bei Anderungen

*Senden an Aufgabe (z.B. Aufgabenlbergabe an anderen Benutzer mit Information
und Uberwachung der Erledigung)
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Zum Thema: Dokumenten- und Informationsmanagement rund um die Fertigung.

Effizienz und Produktivitat sind die entscheidenden Erfolgsfaktoren fur KMU-Fertigungsunternehmen. In und um die Fertigung wird
,das Geld verdient®. In diesem Zusammenhang spielt auch eine durchgangige und ganzheitlich gestaltete EDV-Organisation eine
sehr zentrale Rolle. Die Ursachen dazu sind klar:

die Vielfalt an Dokumenten und Files zur Fertigung des Bauteils steigt stetig;

die Vielfalt an Informationen die rund um den Fertigungsprozess entstehen steigt auch stetig;

insgesamt entstehen immer héhere Anforderungen zur Verwaltung der hohen Datenmenge rund um die Fertigung;

das Daten- und Informationsmanagement umfasst mehr als die reine Verwaltung des Datenaufkommens;

Themen wie: Revisionssichere Archivierung, Informationssystem fiir das Handling von Anderungen, Dokumente und
Files sperren zu kénnen, Automatische Uberwachung von Anderungen z.B. bei NC-Files, Moglichkeit auch tiber Historie
auf vorausgehende Versionen zugreifen zu kénnen usw.

Wie muss ein modernes Datenmanagement also aufgestellt sein, um eine effiziente Fertigung zu gewahrleisten?

Ein Datenmanagement, das aus Inselldsungen besteht, die nur bestimmte Bereiche der Fertigung abdecken, reicht nicht mehr aus.
Zum einen erschwert ein solches Szenario das Zusammenspiel zwischen den einzelnen Lésungen, zum anderen ist die Moglichkeit
der Auswertung und Kontrolle der Daten erheblich aufwendiger. Ein modernes Datenmanagement bietet einen ganzheitlichen
Ansatz, der sich Uber den kompletten Fertigungsprozess erstreckt und erméglicht als offenes System eine Integration in die den
.Fertigungs-Prozess” fihrenden EDV-Anwendungen wie z.B. ERP- und BDE-System.

Wie stellt sich das konkret dar und ...

wie ist das mit einem automatischen Informationswesen bei Anderungen nutzbar?
13.02.2017 Seite 3
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Die Ziele:

= Einheitliche und zentrale Verwaltung aller zur Fertigung eines Bauteils benétigen Dokumente und Files im jeweils
aktuellen Zustand und automatische Erzeugung von Versionen bei Anderungen sowie weitere Funktionen wie
Zugriffsberechtigung, Sperren/Freigeben, Anderungsiiberwachung, Zugriffskontrolle usw.

= Einheitliche und systematische Archivierung aller im Fertigungsprozess temporér pro Fertigungsauftrag
entstehender Prozessinformationen (interne und externe Informationen).

= ERP-BDE Prozessintegration mit direktem Zugriff auf alle FertigungsProzessDaten und weiteren EDV-Anwendungen
in der Fertigung wie z.B. auch CAD/CAM-System, Werkzeugprtfung-/montage, QS etc.

= Interaktive Bereitstellung der FertigungsProzessDaten auf Fertigungsebene durch Anwendungsintegration in das
BDE-Meldesystem fir den Fertigungsmitarbeiter (und zwar mit einem ,,Klick“ alles zum Arbeitsgang).

= DNC-Datentransfer flir sowohl CNC-Netzwerkmaschinen als auch CNC-Maschinen mit seriellem Anschluss
direkt durch ComPortServer aus der BDE-DMS-Verbundlésung in beide Richtungen.

» Automatische Uberwachung bei Ruickiibertragung eines NC-Files aus der CNC-Maschine/Steuerung zum
aktuellen Original-NC-File und automatische Prifung auf Differenzen. (OrgSoft DMS-Workflow OS-DMS-DIFF)

= Automatische Information an Benutzer bzw. Benutzergruppe wenn Differenz zwischen Original-NC-File
(letzte aktuelle Version im DMS-Maschinenordner) und zuriickiibertragenem NC-File aus der CNC-Maschine-/
Steuerung.

= Aus dem DMS-Mitteilungssystem automatischer Start eines Vergleichseditors mit Anzeige der beiden Files
und grafische Hervorhebung von Differenzen.

= Speicherung der durch den Benutzer definierten aktuell neuen Version und gleichzeitig Erzeugung einer Historie
fur die bisherige Version (damit immer Ruckgriff auf altere Versionen maoglich).

Bemerkung: Die insgesamt aufgefiihrten Funktionen sind ein Uberblick der Moglichkeiten. Die L6sung ist modular und anpassungsfahig.
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Basis:

Ziel-

Die Anwendungsgebiete (OrgSoft Empfehlung):

Stufel:

Stufe 2:

Ordner:

Zentraler CAD-CAM Ordner pro Bauteil (Kundennummer-Zeichnungsnummer-Zeichnungsversion)
*alle Objekte (Dokumente-Files etc.) zentral fir alle Fertigungsprozesse flr dieses Bauteil
*Zugriffsberechtigung gesteuert tber DMS-Benutzereinstellungen z.B. nur alle CAD-CAM Benutzer

volle Rechte;

*CAD-CAM Ordner z.B. auf Fertigungsebene (z.B. BDE-Verbund) nicht sichtbar;

Arbeitsgang bzw. Maschinen/Kapazitatsstellen ,spezifische Dokumente/Files®

*aus dem CAD/CAM-Ordner ,,verlinkte Dokumente/Files*

*fur den Arbeitsgang spezifische Dokumente/Files (stammend aus CAD-CAM-Ordner)
Aufspanninformationen-Fertigungszeichnungen (CAD-File zu Bearbeitung)
Werkzeuglisten, Aufspannfotos, Verpackungsvorschriften usw.

*speziell das NC-File fur die jeweilige CNC-Steuerung
Original-File von CAM-System oder von CNC-Maschine erzeugt
Werkzeugliste fur die jeweilige CNC-Maschine z.B. von WinTool stammend

Arbeitsgang und Maschinenordner

Zusatzinfo zu Ordner MaschinenDokumente innerhalb Maschinenordner
*vorgesehen fur einmalige Files die nach Nutzung automatisch zu l6schen sind
wie z.B. von Werkzeugvoreinstellgerat erzeugte Werkzeug-Ist-Daten
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Stufe 3:

Ziel-
Ordner:

Die Anwendungsgebiete:

Pro Fertigungsauftrag wiederholend oder einmalig entstehende Dokumente/Files
(FertigungsDokumente)
fur das gefertigte Bauteil bezogen auf:

*Fertigungsauftragsnummer (ERP-Vorgangsnummer oder LA-Auftrag)
*Kundenbestellnummer wie z.B.

*FertigungsPapierPaket (aus der Fertigung zurickkommendes Paket der
,Papiere® wie Arbeitsplan, Fertigungszeichnung, Sonstige Information)
*Messprotokoll (als Papier oder am PC an Messmaschine erzeugtes File)
*Materialzeugnis

*Abnahmeprotokoll

*Erstmuster

usw. der Kunde gibt uns mdgliche sich wiederholende Dokumententypen
und dieser werden zur Auswahl im DMS ASA-System hinterlegt.

FertigungsDokumente (wird automatisch mit Bauteilordner aus ERP erzeugt).
*alternativ kann pro Fertigungsauftrag ein Unterordner innerhalb des Fertigungs-
DokumenteOrdners automatisch von AUTOArchiv Fileworkflow erzeugt werden
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Praxisvorschlag bzw. Organisationsempfehlung per 06.2016:

Ziele:

LOosung:

Ergebnis:

Zentraler CAD-CAM Ordner fur automatische Uberwachung von Anderungen bzw.
Verbesserungen im Verbund AV (= CAD-CAM-Ordner) und Fertigung (jeweilige
AG/Maschinenordner)

Arbeitsvorbereitung (AV) ist verantwortlich fur die vollstdndige und aktuelle Bereitstellung aller fur
die jeweiligen Arbeitsgange/-prozesse relevanten Objekte (CAD/CAM-Files; Dokumente; NC-Files;
Fotos; Werkzeuglisten; usw.)

*auf die von der AV erzeugten Objekte bzw. den CAD-CAM-Ordner haben nur die CAD-CAM-
Anwender Zugriffsberechtigung;

*der CAD-CAM-Ordner ist fur die Mitarbeiter in der Fertigung gar nicht sichtbar. Fertigung andert
an verlinkten Objekten und AV wird automatisch bei Anderungen informiert;

*im CAD-CAM-Ordner befinden sich die jeweiligen Objekte im aktuellen Zustand und tber die
Historie haben die CAD-CAM-Anwender Mdglichkeit auf altere Versionen zuriickzugreifen.

*das fur den jeweiligen Arbeitsgang-/prozess relevante Objekt wird in den jeweiligen (auch mehrere)
AG/Maschinenordner verlinkt.

*Fertigungsmitarbeiter konnen diverse Objekte andern und automatisch erfolgt bei Anderung eine
Information an CAD-CAM-Anwender.

*Zentraler CAD-CAM-Ordner fur alle Fertigungsobjekte im aktuellen und versionierten Zustand
*kein versehentliches Léschen der Originalobjekte moglich (wenn Fertigungsmitarbeiter im AG/
Maschinenordner I6scht bleibt Original und andere Verlinkungen erhalten)

*bei Anderungen an allen Ablageorten des geanderten Objekts die aktuelle Version und Historie
*bei Anderungen auf Fertigungsebene automatische Information an Arbeitsvorbereitung
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Praxisvorschlag:

Zentraler CAD-CAM Ordner fur automatische Uberwachung von Anderungen bzw.
Verbesserungen im Verbund AV (= CAD-CAM-Ordner) und Fertigung (jeweilige
AG/Maschinenordner)

Erganzende Bemerkungen:

= DMS-System ermoglicht fur den Fertigungsanwender durch ,Klick” auf DMS-Button in der
JOBDISPO Maske das gezielte ,,Offnen” eines Ordners (nicht nur einzelne Files)

= durch gezieltes-gesteuertes ,Offnen“ des AG/Maschinenordners tiber den JOBDISPO
Arbeitsplan landet der Fertigungsanwender genau dort wo sich alle flr den Arbeitsgang-/prozess
relevanten Objekte/Dokumente im aktuellen Zustand befinden.

= der Fertigungsanwender muss nicht einzelne Objekte suchen sondern auch hier gilt der
Leitsatz ,FINDEN-statt-Suchen®.

= mit ,Offnen” der Files aus der BDE-DMS-Verbundlosung kann der Fertigungsmitarbeiter an fir
ihn zugelassenen Objekten Veranderungen/Verbesserungen vornehmen und diese fliel3en
interaktiv in die Prozessplanung mit ein und gleichzeitig wird die AV informiert.

= flr NC-Files steht separate automatische Informationsiberwachung zur Verfiigung (siehe
nach folgende Beschreibung).
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ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur (interaktive Erzeugung und Zugriff aus JOBDISPO)

®_Einzelteile [Bernhard Maier]

Fertigungsa.

2

k BDE

H

Kalkulation

||
L
Druck

jo

Faktua P

Einzelteil (891 Kunde |

[(Alle Fertigungsty j I Einzelteil-Nr.

o |akiv -

Einzelteile Aktiv

Nicht gestartet

| In Arbeit Fertig

Muster Einzelteile

Alle

L]

Nr. | Einzelteil-Nr. Teile-Nr. Beschreibung

MU-0000-00-23

Flansch It. Zeig

Mustermaier

Kunde Lieferant

89150

Zeichnungs-Nr.

Versia| Kundenartikel
B

sions-Nr.

Chargen-Nr. | Sollstiick | Liefertermin Status Einlastung| Material | Abmessung Bestell-Nr.| Kalkulatio| DrucH Erstellda «

Nicht Einzelteil

: n ;Ig\lll ‘j $\192.168.56.101\DMS
cimdnet
— - 3 JeEDISPO) | S
] L:Hr:i;rﬁ\:e Einzeleit.. Drucken Zusdtich..  Status  DMSET SKunde
| E: Behard Maier - 02.03.2016 16:08:30 i ,Die"k'sastzo
| |Mus!emann Max Automotive GmbH M Ei Pio | 0 Teile-Nr. 18199 " ‘Termin - :
| = Bohr-Fristeil gemass Zeichnung und Zeichnungs-Nr. [89150
: technischer Spezifikation Kuﬁ‘:;}:;:;‘.ih? Sollstiick 8 éEgUEAM
| ChaigenNi | s %00 (L) FertigungsDokumente
— Material Kalkulation | 0,00
— Priifplan-Nr. b Ristk 0,00
| ‘ Standard - [ Fuiitpflichtia BestellNr. . - i -
—] FEE i Beispiel der OrgSoft DMS4Fertigung
: a: ::::::%;ml%T_AGﬁESP,@‘ﬂ_ A'b:::jstlzaetlt fBA0§;D_:ﬂ0_CU:5'?:I‘l/nme“ Sollstiick O r d ner St ru kt ur
= e . Emr e
— e R | *gutomatische Erzeugung mit den Buttons
— Farbe Wl f E
— e - = aus JOBDISPO Mustereinzeltell
— St Ei/g Vb - Bauteilordner und fur alle
Friihester Start Werkzeug fehlt - 0q - -
— [eteons> B uherwacﬁmg = E—— Arbeitsgange/Maschinen (per Klick auf
| [_ ItkebN: ! Info Artikel "M( Bkt = B UttO n ,,S pe | Ch e rn )
| Lénge (mm) 0 Stiick/Tafel 1,00
: |<Liefelank> & Sonstigelnfe | Malenalr:sl"g:ﬁ Istf 000
—] *Interaktiver Zugriff aus allen
= JOBDISPO und JOBFEKO
— Modulen und 6ffnen/bearbeiten
— der Dokumente/Files
—] *unbegrenzte Anzahl Files und
—] Typen (auch diverse CAD-Files etc.)
— 8
< o
-~ - e ¥ S S V| | T | el
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ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur Sicht im DMS-Ablage-/Suchassistent

[ agorum DocForm 2.0 % | [Y Smart Assistant x Y all=lo] =
€« - C [} 192.168.56.101/roiwebui/filingassistant_module/2.0/?sessionId=k4tuc71crri3k3fkerovib2qgl#type=folder&id=3253364 wl =
@]ag%:rm; Smart Assistant Allgemein = Mitteilungen 0 Bernhard Maier =

Dateiname ~ Posteingang Name Besitzer(Name) Erstelldatum Dateigribe (kB)
KU-E Bestel\ung X B RE-4114069374,] pdf PE—GeschaHs\e\tung Bernhard Maier 01.06.2016 11:26 786.218
KU-Anfrage X E 03088249-010601_5er... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 10:59 269.508
KU-Bauteilordner X ,@j 15520-89150-A_30-DR... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 15.06.2016 08:42 62.464
KU-Fertigungsdokumente X ,@15510—25092015—3_50. PE-Verkauf Bernhard Maier 09.06.2016 15:19 62.964
U-LieferscheinEingangHTM X ,15_3112210—29042015—3_50. PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 21:55 62,464 -
U-AuftragEingang x Seite |1 wni| b b 2ER Anzeige Eintrag 1-5von 5
LI-SenstigesEingang-thyssen_Matzeugnis x
89150-A ¥
4 ~ |~ . [ Mustermann Max 15520 [ Teile-Projekts ] 89150-A . . .
ordner Datemame - e | BEISPiel der OrgSoft DMS4Fertigung Ordnerstruktur
| b st er Grb 15910 “ 4 eotsvadng wsaenss | ¥ ntegration bzw. Ordner entstehen aus ERP-Integration
4 (2] Mustermann Max 15520 (=7 FertigungsDokumente 13.05.2016 08:57
_ g m”::’m”g £ capcam wesasns | JOBDISPO
. = AngeboteAusgan: .s . .s .

el R Sy e mamws | kzysgtzlicher bzw. separater CAD-CAM Ordner temporér bei

e S et 2 ac2s mwaeise | Bauteil moglich (z.B. nur Zugriff definierte Benutzer)

e , Ep— = a0 zwanwy | x\itarbeiter in Fertigung sehen CAD-CAM Ordner nicht -
Dokumententyp: v @ | [ KorrespondnzAusaang O] AG1O 13.05.2016 08:57 .
P— B 1 Kormespondsnztingang haben aber z.B. 3D-Modell etc. im
patum: O - 0o S — Arbeitsgang/Maschinenordner
e g S *CAD-CAM-Files konnen bei Anderungen auch versioniert
£ Rechnungenausgang . werden fur Zugriff auf altere Versionen (einstellbar wie
ot viele Versionen)
£ Sotoestusne *Zugriff auf diese Ordnerstruktur auch ganz einfach in
4 O TeleFrogkte Fertigung uber Windows-Explorer (Eingabe
‘ 4 [ 89150-A .
> B3 ac Zeichnungsnummer)
b (3 AG20
b (3 AG25
b (£ AGI0
b (3 AGH0
——— (7 capcam
(2] FertigungsDokuments
b 7 89352-8
b 3 09062015-A
£ 09062015-A01 Ti seite [1 wnl| b b | @ @
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ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur Sicht im DMS-Ablage-/Suchassistent CAD-CAM

' [ agorum DocForm 2.0 x] [ Smart Assistant x &)= =] 3
L C | [ 192.168.56.101/roiwebui/filingassistant_module/2.0/?sessionld=k4tuc71crri3k3fkerovib2qgl#type=Ffolderid=3262757 =
@]agtfv’r“mﬂ Smart Assistant Allgemein = Mitteilungen 0 Bernhard Maier =
ein DMS.
Dateiname ~ Posteingang Name Besitzer(Name) Erstelldatum DateigrsBe (kB) H4pr HGQQ @ 100% | 41
KU-Bestellung X E RE-4114069374.pdf PE-Geschéftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 11:26 786.218
KU-Anfrage X & 03088249-010601_Ser... PE-Geschiftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 10:59 269,508
KU-Bauteilordner x P@ 15520-88150-A_30-DR... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 15.06.2016 08:42 62464
KU-Fertigungsdokumente * | [, 15510-26092015-B 50.. PE-Verkauf Bernhard Maier 09.06.2016 15:19 62464 Loco Managementsysiem
LI-LieferscheinEingangHTM X @ 12210-29042016-B_50... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 21:55 624694
Standardprifplan
U-AuftragEingang X
LI-SonstigesEingang-thyssen_Matzeugnis x
Kunide Kundernnr., Bestell-Nummer
xvz 15520
seite |1 |wn1| b K| @|[R Anzeige Eintrag 1-5von 5 iasse Hiee
" Masse mit Toleranzen iiber +/- 0,1 mm MeRschieher
Massa mit Toleranz en unter /- 0,1 mim Mikrometerschrauhe
e —— e
. . . Dateiname Letzte And v Wieder datum Gevinde sewindelehrdome oder Gewinded
Beispiel der OrgSoft DMS4Fertigung R P —— . camiichon Cheic oamaigutioi o0
Ord nerstru ktu r CAD_CAM Ord ner Ak 15520-89150-A-20-BACS H 06.06.2016 17:10 e  Ausschneiden
. . . “ . rmaster7.png 22.02.2016 07:55 [ ropieren Nennmass [E]- Erstmuster E = Serig [I:L Letzistlck
Organlsatlonsempfehlu ng keln ,,Muss A= B3150-A.EFRT 03.12.2011 00:00 &} Verknipfen L3 2 3
A WT-Sample-Setup.pdf 01.10.2010 16:57 © | Loschen “‘:::il;‘;?
o L = . . A Werkzeugliste.pdf 26.08.2010 09:16 o8,4-0.2
zentrale Archivierung aller fur die Fertigung S 0608 2007 11:36 & | Ttz EE]
relevanter Objekte m— ) srdercabogeote b | 3 ores.chuenesn
*kein Zugriff aus der Fertigung b | e
*; oMo o a o I |:|] Im Explorer anzeigen -;JZ
jeweiliges Objekt wird in den entsprechenden E5 | Cutook senden T
AG/Maschinenordner verlinkt (damit tiber BDE = Gehemknie s
fur die Fertigung sichtbar und nutzbar auch fur S o
. 1z Uhizelt
Anderungen/Verbesserungen 1 Speail 8 Uniersoiit :
h L. . Erstollt am: Erstellt durch: QS-Beaultragle Freigabe am:
*automatische Aktualisierung des verlinkten 01 weiteres > 1731007 1222007
Objekts an allen Orten
X i » mpFile_1465091944332 176 xls.pdf.tmp / Ablauf
*automatische Information fir CAD-CAM-
Anwender bei Anderungen (nach Dokutypen) st [T Jent| b r R hrzeige Entrsg L-7von7 |, z
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ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur Sicht im DMS-Ablage-/Suchassistent CAD-CAM

[ agorum DocForm 2.0 [ Smart Assistant x % ¥ &= el =
€« - C' |[) 192.168.56.101/roiwebuiffilingassistant_module/2.0/?sessionld=k4tuc71crri3k3fkerovib2qgl#type=folder&id=3262757 w| =
@]ag(::;um; smart Assistant Allgemein = Mittzilung=n 0 Bernhard Maier =

n

Vorschau Ansicht Vorschau Objekt-Info Notizen @ =

Gespeicherte Suchanfragen Posteingang

Dateiname ~ Posteingang Name Besitzer{Name) Erstelldatum Dateigribe (kB) . .
KU-Bestellung X B, RE-4114069374.pdf PE-Geschiftsleitung Bemhard Maier 01.06.2016 11:26 786218 Beis p | el d er Org SOft
KU-Anfrage % 53 03088245-010601_Ser.. PE-Geschaftslaitung Bamhard Maier 01.06.2016 10:59 269.508 D M S4 Fe rt | g un g O r d ners t ru kt ur
KU-Bauteilordner % B, 15520-89150-4_30-DR... PE-Geschaftsleitung Bemhard Maier 15.06.2016 08:42 62464
KU-Fertigungsdokumente x ,lp] 15510-26092015-B_50... PE-Verkauf Bernhard Maier 09.06.2016 15:19 62,464 CA D_CA M O r d n e r
LI-LieferscheinEingangHTM K| f# 1221029042068 50.. PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 21:55 £2.464 (@) rgan isationsem p fehlun g kein
U-AuftragEingang = M “
Lt SonstigesEingan thssen Matzzuon x »IVIUSS

*Beispiel die Zeichnung .dwg
(kdnnte Bauteilzeichnung vom
Kunden sein)

ist verlinkt in weitere Ablageorte

Seite |1 Anzeige Eintrag 1 - 5 von)|

_ + .. [ TeileProjelte (] 89150-4 ] CADCAM
|, Suchen 2 Zuricksetzen 7 Optionen (@) Speichern

Ordner Dateiname Letzte Anderung ~ ‘Wiedervorlagedatum B - -
Belegsuche hd (3 LieferscheineEingang a J;'t]] 15520-89150-A_30-DROS_PP.ds 15.06.2016 13:58 (m |t an kI | C ken Ol’t d | I’ekt Vel’-
Vorgangs Nr <) [0 Mahrungensuscan: ik 15520-89150-4- 20806 1 06052016 17:10 zweigung maoglich) wie z.B. in
Dokumententyp: S 1 7 Notizen I Rmaster7.png 22,02.2016 07:55 AG/M h : d
I ° [ Rechnungenfusgang a=| 89150-A.EPRT 03.12.2011 00:00 ascninenoraner
Belegart: v
=2 (23 RechnungenEingang A4, WT-sample-Setup.pdf 01.10.2010 16:57
Datum: =g - O e (23 Reklamaticnen L Werkzeugliste,pdf 26.08.2010 09:16 :
Volltextsuche: Q@ (53 sonstigeshusgang += BI150-Acwg 06.09.2007 11:36 Rt
§ (2 SonstigesEingang [ || Kopicren
Stichworte: @ 4 [ Teile-Projekts
i & Verkniipfen
4 [0 89150-4
p £JAGLO @ Loschen
a4 (] AG20 it an
4 (C] BADG-DMC-63V
[20 MaschinenDokumente [J Andere Ablageorte H CADCAM
4 [ BA0-Mikron VCPE00 [ ommentar zum Dokument | ) 89150-A
(2] MaschinenDokumente :
3 aczs (5 Im Explorer anzeigen ] BADG-DMC-63V
a AG25
b £J HAO1-Handarbsitsplatz [ Outlook senden 3 DROS-CTX400-inear
4 £7AG30 = Gehe zu kunde 7 BA10-Mikron VCPG00
4 () DROS-CTX400 linear > | Gebe 2u Licferant
(2] MaschinenDokumente
4 07 AGH 3 Netiz 3
AGH0
I (2] Fremdvergabe 7 Spezial 3
T e Seite |1 von 1 5
192.168.56.101/roiwebui/filingassistant_module/2.0/?sessionId=k4tuc71crrizk3fkerovibzqgls M PorRlE 0 weiteres 4
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[agorum’
Mein DMS.

fiir die Fertigung

DMS4Fertigung trifft die ganze Welt der FertigungsProzessInformationen

ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur Sicht im DMS-Ablage-/Suchassistent

' [} agorum DocForm 2.0 x’ [ Smart Assistant

A= m ] s

€« C' | [ 192.168.56.101/roiwebui/filingassistant_module/2.0/?sessionld=k4tuc71crri3k3fkerovib2qgl#type=Ffolder&id=3253560

w5 =

[=] agorum’
Mein DMS,

Smart Assistant

Allgemein ~  Mitteilungen o Bernhard Maier -

E—

Dateiname Posteingang Name Besitzer(Name) Erstelldatum DateigroBe (kB)

KU-Bestellung x ﬁ RE-4114069374.pdf PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 11:26 786,218
KU-Anfrage x ﬁ 03088249-010601_Ser... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 10:59 269.508
KU-Bauteilordner x ;@] 15520-89150-A_30-DR... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 15.06.2016 08:42 52,464
KU-Fertigungsdokumente x @] 15510-26092015-B 50... PE-Verkauf Bernhard Maier 09.06.2016 15:19 62.464
U-LieferscheinEingangHTM x @ 12210-25042016-B_50. PE-Geschiftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 21:55 62.464
LI-AuftragEingang x
LI-SonstigesEingang-thyssen_Matzeugnis x

Beispiel der OrgSoft

DMS4Fertigung sete [1 | vent| b bl R B

Ordnerstruktur 5-DMC-63V

PraX | S be| S p | el : > ~ .. []8%9150-A [[]AG20 [C] BAD6-DMC-63V

Dateiname

Arbeitsgang 20 kann auf
X-CNC-Maschinen
gefertigt werden
Losung:

*das fur die jeweilige
CNC-Maschine
relevante Objekt
verlinken Sie aus dem
CAD-CAM-Ordner in den

erzeugen Sie aus
JOBDISPO).

[0 LisferscheineEingang
[£J MahnungenAusgang
7 Notizen
(2] RechnungenAusgang
[0 RechnungenEingang
[ Reklamationen
(£ Sonstigesiusgang
(2] SonstigesEingang
(2] Teile-Projekte
4 (7 89150-A

» 3 Ac10

[N

- B 15520-89150-A-20-BA06.H
(73 MaschinenDokumente
A= 89150-AEFRT
& 'WT-Sample-Setup.pdf
& Werkzeugliste.pdf
2=/ 89150-A.dwg

e
4 (C] BADG-DMC-63V
(2] MaschinenDokuments

relevanten 1> (] BA10-Mikron VCPE00
AG/Maschinenordner -
(D|e AG' [ -tezh]
g [CJ cADCAM
Maschinenordner £ Fertiqugspokumente
» [£789352-B

b (] 09062015-A
i (] 09062015-A01

dr'keru\ Ihmg\

Letzte Anderung ~
06.06.2016 17:10
13.05.2016 08:57
03.12.2011 00:00
01.10.2010 16:57
26.08.2010 09:18
06.09.2007 11:36

Auch gleiches NC-File fur
X-Maschinen méglich.

| B

seite |1 |wonl| b b

CoOD 1 IBEC

Kommentar zum Dokument
Im Explorer anzeigen
Outlook senden

Gehe zu Kunde

Gehe zu Lieferant

Motiz 3
Spezial 3
weiteres 4

Anzeige Eintrag 1-6 von 6

M4 b dl&Q;:

P | 3 capcam o

1

@ 100% | 1/2

B BEGIH FGH HALSM MM
File gednderl aul Exlarnem Dalenlrager um 60,20 Uhr am 06 @6.16

gedindert um 1718 uhr

; PUS IPRD/ESSOR: HH_ 125 HIDYH_ 138,
[ PROCRAMM FUER HH_125_HIDYH_138

S1AND- PRD-31- 18

2 FH 17 : SYSWRITE L0566 ARG IDXL ; H=WERSCHIEBUNG
4R 10 STSMRIIE TD5RH WRE 1DX7 1 PSVERSCHI FRUNG
A FN 17 : SYSWHIIE LDSEE HRE IDX3 = 6.1 £=VEHSCHLEBUNG
& TN 17 © SYSWRTTC TDERE NRS TDXG a . f‘ WTRORCIUNG
& M
7OIDOL CALL "M 2 PHOBE/gedndert 13 Abfgedindert 13:bE
6 TOOL DEF "
Anzeige Eintrag 1 - 5von 5 a mMea
181 M
11 moa
- 12 ALl IN 90“,' RI"SV'TC\’C\ 19
¥ 13 v st
15 et Lo e ;
16 L X 624,153 ‘!' 674,610 RO T MAX MOO MBG
16 | X-BE.B VIEG.0 /180 KA I MAX
17 TCH PROSE 480 GRUNDDREWUMG -
Wiedervorlagedatum Q2RE -390 JLPUNKT 1. AZISE ~
Q7RA-11498 2. PUMKT 1. ACHSF -~
Q265-99  :2.FUNKT 1, ACHSE -
QziB-138  ;2.PUNKT 2. ACISE -
i Q277 1 MISEACHST -
g Ausschneiden e
i) . QZ07T-1  [VERFAHRRICHTUMG -
Kopieran Q#61=-10 MESSHOEHE -
Q326=5  SICHERHEITS-ABST. -
& Verkniipfen Q6a-8  SICHERE HOEHE ~
QEH1=h [ FAHHER AUF 5. HOEHE -
Q36T=8  VORELKST. GRUMDDR,
@ Loschen
TH 100 CALL "/ SGEER FR.B DM 4.2 HM BOHRER
& Umbenennen 19 TOOL DEF ""
26 MO
(7] Andere Ablageorte RESET CYCL 18

o
F2E1.0 KA F MAX MEE MO

P71 7217933
2B 1 /=18 HH F MAX

20 L X 122.204 Y-01.401 B © MAX {gesindert an 09,65, 2611 uw 16:19)
a8 1 7217933 R T ANTD

A1 01 /18 R F MAX

32 L ¥-58,510 RG T MAX

a1 1 7-12.933 RA r AT

491 /1.8 KA F
a5 L X-138.518 Y 4z, 234 RO F MAX
A6 L 7-17.993 RE T Al

AT 7 1R E MA

38 L ¥-161.481 RB F MAX

A L 7-12.933 R T AUTD

48 L Z-1.8 R& F MAX

41 L ¥-177.716 Y-58.510 RO F MAX
42 L Z-12,933 R@ F AUTD

a1 7 1.9 A T WA

44 L Y-B1.481 R@ F Max
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DMS4Fertigung trifft die ganze Welt der FertigungsProzessInformationen

ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur Sicht im DMS-Ablage-/Suchassistent

' [} agorum DocForm 2.0 xy [0 Smart Assistant x sll=la] =
& - C [3192.168.56.101/roiwebuiffilingassistant_module/2.0/?sessionld=k4tuc71crri3k3fkerovib2qgl#type=folder&id=3433561 w =
E] ag‘m":ms Smart Assistant Allgemein +  Mitteilungen o Bernhard Maier =

e s
Besitzer(Name) igrébe (kB)
KU-Bestell RE-4114069374, PE-Geschiftsleit Bernhard Ma 01.06.2016 11:26 786.218
el « 8 i sl herd e Beispiel der OrgSoft
KU-Anfrage x ﬁ 03088249-010601_Ser... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 10:59 269.508 .
KU-Bauteilordner X @3 15520-89150-A_30-DR... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 15.06.2016 08:42 62.464 D M S4Fert| g U n g
KU-Fertigungsdokumente x @3 15510-26092015-B_50... PE-Verkauf Bernhard Maier 09.06.2016 15:19 62.464
LI-LieferscheinEingangHTM x @3 12210-29042016-B_50... PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 21:55 62.464 O r d n e r S tr u kt u r
L Auftrogingang x Praxisbeispiel:
LI-SonstigesEingang-thyssen_Matzeugnis x .
Arbeitsgang 20 kann auf
X-CNC-Maschinen
seite [1 | vent Anzeige Eintrag 1- 5 von 5 gefertigt werden
_ xS ~osung:
P+ .. [J89150-A (CJAG20 (] BA10-Mikron VEPE0O
Sucher Zuriicksetz: ! @ speiche
e e e e Ordner Dateiname Letzte Anderung ~ Wiedervorlagedatum *B 1 1 I d
Belegauche i 5 tieferscheineEngang * [ Maschinenokumente 02.06.2016 16:37 eispie as
eferscheineEingang B = 3
Vorgangs-Nr: @ {3 Mahnungenausgang 2| BI150-A.EPRT 03.12.2011 00:00 3 D‘ M (0] d el I 5 E P RT Ist
“ . »

. @ Nt =| 89150-Ad 06.09.2007 11:36 o Ausschneiden o H H
Dokumententyp: ¥ @ ) Notizen ’ " N ) aUCh fUI’ dle 2 MaSChlne
S o (] Rechnungenfusgang :J Kopieren

legart: A4 .
£ Rechnungentingang @ verknipien BA10-Mikron VCP600
Datum: [ - E @ (=] Reklamaticnen .
Volltextsuche: () g SenstigesAusgang 3 Loschen SIC h t b ar d urc h
SonstigesEingang Umbenennen F
Stichworte: Q@ 4 £ Teile-Projekte Ver I n kU n g
4 (] 89150-A [ Andere Ablageorte »1 ©3 | Ba10-Mikron vCPs0o
v 3 AGI0 [ Kommentarzum Dokument | [] BAOG-DMC-63V
AG20 4 -
4 3 ac0 =) 1m Explorer anzeigen O capcam
4 [T BAD6-DMC-63V -
(23 MaschinenDokumente E5) | Outlook senden
. (] BA10-Mikron VCPE0D = Gehe zu Kunde
(23 MaschinenDokumente =+ | Gehe zu Liekerant
> Qs & tote .
1 Spezial 3
1 weiteres 3
(2] FertigungsDokumente
» 7893528
p [CJ 09062015-A
w1 seite (1 |wonl| b b | @B Anzeige Eintrag 1- 3 von 3

192.168.56.101/ roiwebui/filingassistant_module/2.0/?sessionld=k4tuc71crrisk3fkerovib2agls
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DMS4Fertigung trifft die ganze Welt der FertigungsProzessInformationen

[«]agorum
Mein DMS.

fiir die Fertigung

ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur Sicht im DMS-Ablage-/Suchassistent
,»Notiz an Objekt mit/ohne Mitteilung an andere Benutzer*

l : agorum DocForm 2.0 g [ Smart Assistant

= € | [1 192.168.56.101/roiwebui/filingassistant_module/2.0/?sessionld= k4tuc?1crr|3k3ﬂ<er0vlb2qgl#type folder&id=3262757

EJ agorum’  gat Assistant

Mein DMS.

Allgemein +  Mitteilungen 3 Bernhard Maier =

KU-Bestellung x
KU-Anfrage x
KU-Bauteilordner x
KU-Fertigungsdokumente X
LI-LisferscheinEingangHTM x
LI-AuftragEingang x
LI-SonstigesEingang-thyssen_Matzeugnis x

-4, Suchen ) Zuricksetzen 7 Optionen (@) Speichemn

|Wiedervuﬁage ‘V |

wiedervoriage bis @

Dateiname ~

L wWMB-abweichbericht. . PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier
E Werkzeugliste.pdf PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier
L RE-4114053374.pdf PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier
EI oberflaechen-2.jpg PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier
4 4 Seltewnl o R
CADCAM
4 - b - .. [CJTeile-Projelte (] 89150-A (] CADCAM
Ordner Dateiname

(2] LisferscheineEingang
(2 MahnungenAusgang

Erstelldatum

15.06.2016 16:54
15.06.2016 16:59
01.06.2016 11:26
15.06.2016 16:59

“ Jl, 15520-89150-A_30-DROS_FP.xs
&y 15520-89150-A-20-BA06.H

3 Notizen A4, Rmaster7.png

(2] RechnungenAusgang 2= | BI150-A.EPRT

{23 RechnungenEingang i WT-Sample-Setup.paf
(3 Relamationen ik Werkzsugliste.pdf
£ SonstigesAusgang =) onarn 4 dun

(STt - € cDrawings - [89150-AEPRT]
(1 Teile-prosekes |85 Datei Ansicht Extias Fenster Hilfe

S

DateigréBe (kB)
2.042.546

43.862

786,218

602.042

06.2016

Anzeige Eintrag 1-8von 8

Letzte Anderung = Wiedervorlagedatum
15.06.2016 13:58
06.06.2016 17:10
22.02.2016 07:55
03.12.2011 00:00
01,10.2010 18:57
26.08.2010 09:16

=3
o [-1 3]

|N:tu schreiben. ..

EE P ERR @

4 [Jac2o | R

[ Fertigu
» £ 893528
b (£J 09062015~
> (£J 09062015~
b (20 Schaudt Mikrosa ¢
| (20 Studer 35910
p (O] Lieferant
[0 Qualitatssicherung
p (2] Vertrieb ©

laaqae@F| s dB

[<<mplp> | a@ L

War 31 sek

02.06.2016

Bernhard Maier — Manfred Hiller
[Enderung wis vorgesshen durchgefiihrt

allen antworten  bearbeiten  |6schen

Bernhard Maier — Karl-Josef Stoehr
2. Info

allen antworten  bearbeiten |8schen

Bernhard Maier — Karl-Josef Stoehr, Manfred Hiller
Information zu Anderung

allen antworten  bearbeiten  |oschen

Beispiel: Offnen eines Files z.B.
CAD-Files @ndern und
Information an Objekt mit
Nachricht an Benutzer oder
Benutzergruppe.

» £ Verwaltung 5 SOLIWORKCS Hoke Wizard and Toobax cannot be used afler Kasper.. =& DRAWINGS® [7 (@[ |

13.02.2017

Seite 15
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Mein DMS.
Organisation + Software

DMS4Fertigung trifft die ganze Welt der FertigungsProzessInformationen

ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur Sicht im DMS-Ablage-/Suchassistent
Auszug ,,rechte Maustaste* Funktionen (individuell steuerbar)

' [ agorum DocForm 2.0 xy [ Smart Assistant % ¥ [] E-Mail Erstellung - Freigabe % % Y 2=
€ - C |[4192.168.56.101/roiwebui/filingassistant_module/2.0/?sessionId=k4tuc71crri3k3fkerovib2qgl#type=folder&id=3253364 95 =
o
@]agor!"m Smart Assistant Aligemein = Mitteilungen 3 Bemhard Maier -
Mein DMS.
‘Gespeicherte Suchanfragen & Posteingang £ Notizen Ansicht Vorschau Objekt-Info Notizen @ o
Name Dateil - i Name Besit ) Dateigrébe (kB) Nt e o hroihan
kU-Bestellung X 5, WMB-Abweichbericht. . PE-Geschaftsleitung Sernhard Maier 15.06.2016 16:54 2.042.545 Al
Ku-Anfrage K B werkzsugliste.paf PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 15.06.2016 16:58 43.862
Ku-Bauteilordner K B RE4114069374.pdf PE-Geschaftsleitung Bernhard Maier 01.06.2016 11:26 785218
KU-Fertigungsdokumente K J8 oberflaschen-2pg PE-Geschiftsleitung Bernhard Maier 15.06.2016 16:5% 602.042 -
U-LieferscheinEingangHTH x seite (1 |venl| b b | @@ Anzeige Eintrag 1 - 8 von 8
LI-#uftragEingang x Z
LI-SonstigesEingang-thyssen_Matzeugnis el  89150-A ¥
4 = | - .. [ Mustermann Max 15520 (O] Teile-Projekte (] 89150-A
Ordner Dateiname Erstelldatum
(5] LiefarscheineEingang * p | B9150-Adug 16.05.2016 10:15
£ MahrungenAusgang [ FertigungsDokumente 13.05.2016 08:57
_ r:‘ — ‘j o e
(£ RechnungenAusgang £ AGa0 13.05.2016 08:57
| suchen 3D Zuricksetzen 7 Optionen () Speichemn (23 RechnungenEingang £3 aG30 13.05.2016 08:57
Wiedervoriage - (21 Reklamationen 7 AG2s 03.06.2016 16:47
(£ SonstigesAusgang =
AG20 13,05.2016 08:57
Wiedervorlage bis: | bis margen ~| @ Sonstices!
(50 SenstigesEingang 3 AGl0 13.05.2016 08:57
4 (0] Teile-Projekte
‘ v
4 (] 89150-A
» £ AG10
- )
4 03 Ac20 2  Aktualisieren
a4 [ BAOS-DMC-83V Einfiigen
(£ MaschinenDokumente B verlinen
4 (£ BA10-Mikren VCPS0D
[£3 MaschinenDokumente i &g Verknipfen
- O3 AG2s ) 1m Explorer anzsicen
a £ AG30
[Cg CAD-Ordner erstellen
4 (] DROS-CTX400-linear
[£3 MaschinenDokumente =+ Gehezukunde
> £ AGH0 = Gehe zu Lisferant
[C CADCAM 3 otz 3
(] FertigungsDokumente
7] Spezial 3 il
b £ 893528 | £ Bauteilordner sperren
p ] 09062015-4 1 Bauteilordner freigeben
b (£ 09062015-401 @ Wiedenorlage setzen
b (£ Schaudt Mikrosa GmbH 11031 _
o 3 Objekt 4 Sperren (HardLock)
[ (20 Studer 35910
» £ Lieferant Sperren (SessionLock)
(2] Qualititssicherung 1 Herunterladen (Client-Aktion)
2] Vertrieb
= - — . seite (1 |vonl| b bl @[ Anzeige Eintrag 1- 8 von &
192.168.56.101 /roiwebuifilingassistant_moduley2.0/?sessionld=katuc71crriskafkerovb2qgls

13.02.2017 Seite 16
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Mein DMS.

fiir die Fertigung

DMS4Fertigung trifft die ganze Welt der FertigungsProzessInformationen

BDE-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur interaktiver Zugriff tber Arbeitsplan-BDE/Meldesystem

[ 08DISPO core - [BDE-Client] =18
f Startdd- | suche [ [=2 R 7 W[l - & x
Tatigkeit Irfo | tsplan | AG einfigen | L |
Kommt
|SUE / Kommt / Geht Personal-Information
Bl Personal-Nr
1000
Gelt [Manfred Hiller Name
. Manfred Hiller
Auftrag Letzte Meldung
25.02.2016 12:09:30
[1059-01-15 P ——
Start Auftrags-Information
Arbeitsgang Kunde
|20 Mustermann Max
Teile-Nr.
Unterbrechung Arbeitsplatz 8199
Zeichnungs-N
[BA06-DMC-63V w50
Ende o o Beschreibung
SHicicl Pusschies Bohr-Frasteil gemass Zei und
| 0 I 0 Liefertermin
25.02.2016
Beschreibung Arbeitsgan
DMS | 20-FrasenIt. Zeichnung

- SolidWorks eDrawings - [89150-A.EPRT]
(@ Datei Ansicht Extras Fenster Hife

=10l x]
=18

A cimdnet
3 Projekte
4Kunde
Y Mustermann Max 15520
3 Teile-Projekte
£389150:4
NAG20

PRER®

ek liste odf
'WT-Sample-Setup.pdf

Beispiel der OrgSoft DMS4Fertigung
JOBDISPO BDE-DMS Integration
Uber BDE-Arbeitsplan per Scannen
*per Klick auf Button ,,DMS*

*direkt im DMS-Maschinenordner
*alle dafur relevanten Dokumente/
Files zum AG auf Maschine
BA06-DMC-63V

*per Doppelklick Offnen z.B.

3D Volumenmodell

vt 8| b B

laaqad @R QB> ]|aq L

GOyl ™ LT

“i[«n»u
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Mein DMS.

DMS4Fertigung trifft die ganze Welt der FertigungsProzessInformationen

BDE-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur interaktiver Zugriff tber Arbeitsplan-BDE/Meldesystem

(DNC-Integration)

B 308D1SPO core - [BDE-Client]

=18 x|
i Stert I~ ‘Suche B - "'_:}. (783 il - 8 x
Taigkeit wo | | AG eriigen | |
Kommt
|SUE / Kommt / Geht Personal-Information
= Personal Personal-Nr.
1000
G [Manfred Hiller Name
Manfred Hiller
Auftrag Letzte Meldung
25.02.2016 12:03:30
[1059-01-15 . __________________________________________________________________________|
Start ) Auftrags-Information
Arbeitsgang Kund
unde
|20 Mustermann Max
Teile-Nr.
Unterbyechung Arbeitsplatz 8199
Zeichnungs-Nr.
[BAO6-DMC-63V g150
Ende = g Beschreibung
kol Aumschins Bohr-Frasteil geméss Zeichnung und
I 0 I 0 Liefertermin
25.02.2016
F10| Beschreibung Arbeitsgang
DMS | 20- Frasen It. Zeichnung
(192,168 56.101\DMS
‘A cimdnet
3 Projekte
{Kunde
I Mustermann Max 15520
A Teile-Projekte
23891504
NAG20

C-63,

(] MaschinenD okumente

Beispiel der OrgSoft DMS4Fertigung
JOBDISPO BDE-DMS-DNC Integration
Uber BDE-Arbeitsplan per Scannen
*per Klick auf Button ,,DMS*

*direkt im DMS-Maschinenordner
*alle dafir relevanten Dokumente/
Files zum AG auf Maschine
BA06-DMC-63V

*NC-Datenfile per Klick ,,.Senden*

an CNC-Steuerung

25.02.2016 12:09:30| 1062-01-15
25.02.2016 12:09:30
25.02.2016 12:09:26 1062-01-15
25.02.2016 12:09:26
24.02.2016 09:42:52 1062-01-15
24.02.2016 09:42:16
24.02.2016 09:36:12
19.02.2016 14:27:09
19.02.2016 14:27:02
03.02.2016 15:41:48 1059-03-15

10

10

20

LD B

LDl
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Mein DMS.
Organisation + Software

DMS4Fertigung trifft die ganze Welt der FertigungsProzessInformationen

BDE-DMS-DNC-Datentransfer

DNC - Fertigungsdaten prozesssicher tbertragen aus dem BDE-DMS-Verbundsystem (3 zusatzliche ,,Klicks*)

1535|SPO B agorae,

\

ERP-BDE-DMS e

Verbundsystem S

ERP-Fertigungs- ol
BDE-DMS Auftragsverwaltung e
Fertigungs- e
Info-PC \ i

JobDISPO ,_vm,
Arbeitsplan s
[Arbeitsplan 1066.01-16 jschmior 1 | ; T
|

.- o o —

e P —

lag 1 " 3 £ 2l 1 :__ = T ——
il s &=

a1 T T T - DMS-DNC Datentransfer

i - ' = i ‘ automatisch DMS zur

JOBDISPOBDE-DMS Verbund (Ablauf) CNC-Steuerung.
1.Mitarbeiter scannt z.B. AG 20
2.nutzt bzw. klickt auf Button ,DMS*
3.per Rechter Maustaste bei NC-File ,,Senden*
4. NC-Programm an CNC-Steuerung

[FEMBr R s B0 .
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BDE-DMS-DNC-Datentransfer (Rucklibertragung Optimiertes Programm bzw. NC-Progamm nach AG-Ende)

DNC - Fertigungsdaten prozesssicher rickubertragen-automatisch tberprifen Original20ptimiertes NC-Programm

SooJISPO

Nachricht an Benutzer/-

[=fagorum’

Workflow OS-DMS-DIFF
ist automatisch-aktiv
*erkennt neues File

*prift automatisch

Gruppe <
(siehe folgende Seite)
DMS-Mitteilungssystem

Differenz

- Optimiertes2
\\ Original
o 1 ey 1 i

JOBDISPO BDE-DMS Verbund (Ablauf)
1.Mitarbeiter ist im AG 20 angemeldet

2.nutzt Button ,DMS*

3.per Rechter Maustaste NC-File ,,Empfangen‘
NC-Programm von CNC-Steuerung2DMS

DMS-DNC Datentransfe‘ ]

FEANTR e

Optimiertes
e kNC-Programm
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OrgSoft Workflow-System OS-DMS-DIFF (Option)
_ Mitteilungen X

: Liste aller Mitteilungen

Diatei Bearbeiten Ansicht Hilfe
tlaldse: @R0T 208
a4 M (1- 15/ 15)

Name

Status Benutzer Datum

@ 16520-89150-A-20-BA0E.H geandert Fraser Fraser 22.02.2016 10:38
22.02.2016 10:38

-
‘h * Von: Fraser Fraser An: Manfred Hiler

Es gibt ein geéndertes MC-Programm. Bitte wahlen Sie aus nachfolgenden Links:

= Mergleich
« Historie wiederherstellen

Metadaten:
JobDMSTeilenummer: 283841 JobDMSZeichnungsnummer: 2860

JobDMSBTTYP: S5BauteitypSs JobDMSBezeichnung: Beispisteil F JobDMSFirmentyp: Kunden JobDMSKundenartikel: 286040-12¢ JobDMSKundenname: Asgerter  JobDMSKundennummer: 10127
JobDMSZeichnungsversion: A
= 1

OrgSoft DMS4Fertigung

Workflow OS-DMS-DIFF
*automatisch erfolgt mit jedem Rucktransfer eines NC-Files in einen DMS-Maschinenordner eine Prifung ob das

jetzt gespeicherte File eine Differenz hat zum bisherigen File im DMS-Maschinenordner;
*nur im Falle einer Differenz erhalt ein Benutzer oder eine Benutzergruppe im DMS-Mitteilungssystem eine Nachricht

(griine Ampel in Taskleiste des PC’s blinkt ,,rot“)
*sichtbar von wem Nachricht = BDE-PC Name aus Fertigung

Erste Aktion z.B. ,Vergleich“ Funktion anwahlen.
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OrgSoft Workflow-System OS-DMS-DIFF (Option)

Aktuell von CNC-Steuerung kommendes File

Aktuelles NC-File im DMS-Maschinenordner

W W 1 G R e

12 10

75 81
76 82
77 &3
78 &4
79 &%
g0 &6
81 67
82 68
83 69
8a 70
85 71
86 72
87 73
88 74
89 75
g 76
81 77
gz 78
83 79
84 80
g5 81
g6 82

1 0 BEGIN PGM HAUSM MM
; POSTPROZESSOR:HH_125_HIDYN_430.MCP STAND-2010-24-18

PROGRAMM FUER HH_125_HIDYN_430.MCP
EN 17 : SYSWRITE IDS00 NRE IDX1
FN 17 : SYSWRITE IDS00 NRé IDX:

M7

TOOL CALL "™ Z ;PROBE
TOOL DEF "™

M00

M00

CALL LBL 200 ; RESET CYCL 1%

o mmmmm mmmmen

CALL LBL 101 :

L X+624.153 ¥-674.638 RO F MAX MOE MO3
L X-90.0 Y+206.0 Z+0.0 RD F MAX
TCH PROBE 400 GRUNDDREHUNG ~
Q263=-90 71.PUNKT 1. ACHSE ~
Q264=1198 ;2 .PUNKT 1. ACHSE ~
Q265=90  ;2.PUNKT 1. ACHSE ~
(266=198  ;2.PUNKT 2. ACHSE ~
©272=1  ;MESSACHSE ~

Q267=1  ;VERFAHRRICHTUNG ~
(261=-10  ;MESSHOEHE ~

@320=5  ;SICHERHEITS-ABST. ~
Q260=0  ;SICHERE HOEHE ~
Q301=5 ;FRHREN AUF S. HOEHE ~
Q307=0 ;VOREINST. GRUNDDR.

L Z+1.0 RO F MAX

L X+138.518 ¥+117.716 RO F MAX
L z-12.933 RO F AUTO

L Z+1.0 RO F MAX

L X+161.481 RO F MAX

L Z-12.933 RO F AUTO

L Z+1.0 RO F MAX

L X+177.716 ¥+101.481 RO F MAX
L Z-12.933 RO F AUTO

L Z+1.0 RO F MAX

L ¥+78.519 RO F MAX

L z-12.933 RO F AUTO

L Z+1.0 RO F MAX

M5 M9

L Z-1.0 F MAX M91 M28

L X+1.0 ¥-1.0 F MAEX MS1 M29
TOOL CALL "" Z 56000 FO.0 ;DM 10 HM BOHRER
TOOL DEF "n

MO0

L M1

CALL LBL 200 ; RESET CYCL 19

B wwwER RwRRAR

ERSCHIEBUNG
VERSCHIEBUNG
FN 17 : SYSWRITE IDS00 NR6 IDX3 = 61 ; Z=VERSCHIEBUNG
FN 17 : SYSWRITE IDS00 NR6 IDX6é = 0 ; C=VERDREHUNG

m

BEGIN PGM HAUSM MM

POSTPROZESSOR: HH_125_HIDYN_430.MCP STAND-2010-24-18

PROGRAMM FUER HH_125_HIDYN_430.MC|
FN 17 : SYSWRITE ID500 NRE IDX1

FN 17 : SYSWRITE ID500 NR6 IDX3

X=VERSCHIEBUNG

FN 17 : SYSWRITE ID500 NRé IDX2 = : Y=VERSCHIEBUNG

FN 17 : SYSWRITE ID500 NRE6 IDXé
M17

TGOL CALL "" Z ;PROBE

TCOL DEF ™"

MO0

L M1

MO0

CALL LBL 200 ; RESET CYCL 19
n o wmmmm mmmmmn

CALL LBL 101 ;

L X+624.153 Y-674.638 RO F MAX MO8 MO3
L X-90.0 ¥+206.0 Z+0.0 RO F MAX

TCH PROBE 400 GRUNDDREHUNG ~

Q263=-90 :1.PUNKT 1. ACHSE ~
Q264=1198 ;2 .PUNKT 1. ACHSE ~
Q265=80  ;2.PUMKT 1. ACHSE ~
Q266=198  ;2.PUNKT 2. ACHSE ~
Q272=1  ;MESSACHSE ~

Q267=1  ;VERFAHRRICHTUNG ~
Q261=-10  ;MESSHOEHE ~

Q320=5  ;SICHERHEITS-ABST. ~
Q260=0  ;SICHERE HOEHE ~
Q301=5 ;FAHREN AUF 5. HOEHE ~
Q307=0 sVOREINST. GRUNDDR.

L Z+1.0 RO F MAX

L X+138.518 ¥+117.716 RO F MAX
L Z-12.933 RO F AUTO

L Z+1.0 RO F MAX

L X+161.481 RO F MAX

L 2-12.933 RO F AUTO

L Z+1.0 RO F MAX

L X+177.716 ¥+101.481 RO F MAX
L 2-12.933 RO F AUTO

L Y+78.51%9 RO F MAX

L Z-12.933 RO F AUTO

L Z+1.0 RO F MAX

M5 M9

L Z-1.0 F MAX M91 M28

L ¥+1.0 ¥-1.0 F MAEX M851 M29

TOOL CALL "" Z 56000 F0.0 ;DM 10 HM BOHRER
TOOL DEF "n

MO0

L ML

CALL LBL 200 ; RESET CYCL 19

* oo wRwER REARAR

6.1 ; Z=VERSCHIEBUNG
o C=VERDREHUNG

OrgSoft DMS4Fertigung

Workflow OS-DMS-DIFF

Erste Aktion

z.B. ,Vergleich“ Funktion anwéhlen.

*automatisch wird bisheriges File aus DMS-
Maschinenordner und aktuell von CNC-
Steuerung kommendes File gedffnet
*automatisch werden die Differenzen
angezeigt.
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OrgSoft Workflow-System OS-DMS-DIFF (Option)

I=] Letzte Historie wiederherstellen

Frzoe: |Eo|l Histarie wisderhergestellt werden? Bitte wahlen

OrgSoft DMS4Fertigung
Workflow OS-DMS-DIFF
Zweite Aktion

*nach Bearbeitung der Differenzen wird das File von
der CNC-Steuerung zur aktuellen Version und die
bisherige aktuelle Version zur jingsten Version in der
Historie.

L} Download % Kopieren

@ Wiederherstellen i Info

Objektinfo | Ablageorte/Verknipfungen | Dateiinfo | Metadsten | Historie | Notizen | TextAnsicht

[ [@[Z] 15520-89150-A-20-BADE H
() [@][Z] 15520-89150-4-20-BADE H

Zuletzt geindert von

Zuletzt gedndert am Version erstellt von Version erstellt am Grébe

Manfred Hiller
Fraser Fraser

22022016 10:37
22022016 10:18

MManfred Hiller
Fraser Fraser

22022016 1046 2ZKB
22022016 10:37 2KE

OrgSoft DMS4Fertigung
Workflow OS-DMS-DIFF

*DMS4Fertigung ermdglicht immer &ltere Versionen wieder zu aktivieren.
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Systeminformation zu den pro Fertigungsauftrag entstehenden Dokumente/Files

® Temporar pro Fertigungsauftrag entstehende Dokumente/Files werden entweder

*automatisch wie der aus der Fertigung zurickkommende Arbeitsplan durch Verwendung des QR-Codes
auf der ersten Seite archiviert (mit allen eventuellen Anlagen);

*direkt in der Fertigung z.B. mittels PC an der Messmaschine;
*direkt in der Fertigung z.B. mittels BDE-PC;

*durch einscannen und Nutzung des Ablageassistent;

® Alle diese Dokumente und Files stehen tber die systematische Archivierung (ERP-Vorgangsnummer und
Kundenbestellnummer) in den Suchergebnissen aus dem ERP-System (JOBDISPO) zur Verfugung

®  Zusatzlich kann jeder ERP-BDE-Benutzer tilber den DMS-Verbund in den FertigungsDokumenteOrdner
navigieren um z.B. den Arbeitsplan von den letzten Fertigungsauftragen sichtbar zu machen

®  Weitere individuelle Dokumente kdnnen jederzeit definiert werden und abhangig von den Anforderungen des
Kunden im FertigungsDokumenteOrdner oder auch in anderen Ordnern (z.B. Sonstiger Eingang fur Material-
zeugnis-Oberflachenbescheinigungen etc.) systematisch archiviert werden.

13.02.2017
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ERP-DMS Verbund DMS4Fertigung Ordnerstruktur ,,FertigungsDokumente*
(Auftragsbezogene sich wiederholende Objekte)

| Suchassistent

[=]agorum’

Mein DMS.

Ablage- / Suchassistent

=18 x|

Allgemein v | Mitteilungen 0

Y Y (= Sy

Hd4pr @S s@

o Alles Markieren 38 Markierung umkehren
KU-BestelungEingang

x Name Ordner Upload Ersteller Erstellt am Grobe
LI-SonstigesEingang X B, AHc-B.pdf Privat Bernhard Maier 02.02.2016 160KB =
KU-AnfragenEingang x 8, schmoi-Angebot.pdf Privat Bernhard Maier  03.02.2016 233K8 j
LI-AngeboteEingang X [, DMS -Muster-Abweichbericht. pdf Privat Bernhard Maier  03.02.2016 951KB
LI-LieferscheinEingang x B, 8D-Report-Roessler.pdf Privat Bernhard Maier 03.02.2016 as1ke x|
KU-Kalkulatonen x Seite |1 von 1 Anzeige Eintrag 1 -7 von 7
LI-AuftragEingang (AB) X

-4 Suchen & Zuriicksetzen g7 Optioner (@) Speichern

.. [ Telle-Projekte (] 89150-A (] FertigungsDokumente

Ordner Name ~ Notizen Letzte Anderung DokumentenTyp
Kunde Suchen % b C‘ Mustermaier GmbH 15510 Al 8, 21;1059-01-15-Fertigungsdokumente. pdf 26.02.2016 08:02
Kunde: 4] Mustermann Max 13520 {8,42;1042-01-15-Fertigungsdokumente. pdf 26.02.2016 08:02
Ordner: v F‘ ’:mﬁ?gEnAusgrang %1042-Ferﬁgungsdokmnente.pdf 22.11,2015 18:11
- xt %::Z:s:;izz;:su JE’] Bild1.png 26.02.2016 08:02 Messprotokoll (intern)
(£ AngeboteEingang
sishotil OrgSoft DMS4Fertigung
i DMS-Ordnerstruktur FertigungsDokumente
\ estellungenAusgang f
&BestellungenEingang
e *die temporéar pro Fertigungsauftrag
———" entstehenden FertigungsDokumente wie
(23 KorrespondenzEingang . g oq .
(5 Leferscheneausgang Arbeitsplan mit zuséatzlichen Dokumenten,
—] LieferscheineEingang . . . .
=l ot werden in diesem Ordner systematisch mit
gt Verknupfung zur ERP-Vorgangsnummer und
(23 RechnungenEingang auch Kundenbestellnummer archiviert.
(23 Reklamationen o .« . oo
(3 Sontigesauscang *die Archivierung kann manuell tber den
fjj:;:‘fjjj“j"‘-‘ Ablageassistent oder automatisch*mit einem
g o auf der ersten Seite des Arbeitsplans
> B3G9 befindlichen QR-Code (Option) erfolgen.
(ZJ caDCAM - -
- (g FertigungsDokumente _O pt on
b (] 893528
» £ 09062015-A < | 2l
) ;_ ‘fj BAQDc';-Z-D.l-S--Am :] Seite |1 von 1 % Anzeige Eintrag 1-4von 4

|

100% | 1/1

Arbeitsplan 1042-01-15

5'5[!’

AG: 20

Frésen It. Zeichnung

NC-Programm:

Kunde: Mustermann Max Fertigungsendtermin: 29.-2.8¢
Kunder-Nr.: 15520 Fertigungs-Menge: &
Zeichnungs-Nr: 89150 Bestell-Nr.: 89584-29
Index: A Endtermin: 28.00.2015
Bezeichnung: Bohr-Frasteil gemass Zei und i
AG: 10 SA01-Berg& Schmid | Rustzei: (h) | 0,00 | Stckzait (min)
‘|I||,|”|| Sigen nach Zeichnung

NC-Programm:

BAOG-DMC-63V [ Rusteet: () | 047 | Stickzet: (min)

(1]

DRO5-CTX400-linear
Drehen nach technischer Anweisung

[ Rostzet: ) [ o0 |

Stiickzeit: {min)

NC-Programm:
AG: 40 [+ ] AHC | Rustzet: (h) | 16,00  Stuckzeit (min)
‘lllmw Herten nach tech iikation und

NC-Programm:
A0 HaD2 Versand [ Fusizet: | 017 | Stuckzet: imin
(i

NC-Programm:

S

Oruckdatum: 22112075 - Erstelt vor Bemhard Maver

DieALsERA

|
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DMS4 Fertigung (ERP und BDE) trifft Prifplan

X d9-™-|s 10520-89150-AxIsx - Microsoft Excel
Start EinfGgen Seitenlayout Formeln Daten Uberpriifen Ansicht
_3 ‘}Aumh"e'de" Calibri -1 AaA = E\Q M+ Sizeilenumbruch Standard - ;';_H;I ﬁ [Standard ‘ Gut N
3 53 Kopieren ~ o B P —
Emfl;lgen F Fo Goasaeh F X U~ - d-A- EE E iELE EVebindenundzentrieren | $ ~ % 000 | %5 3% For?na:tli:?::g'i:rlri\:tai::::v |AusEabe HBere(hnung ‘E
Zwischenablage Schriftart () Ausrichtung Zahl Formatvorlagen
141 - fe|
\
| A B c D E F G H | J K L M N

1

2 [E_?I agorum® Dies ist ein Musterdokument das gemeinsam "kundenspezifisch" gestaltet werden
3 Mein DMS. kann. Es beinhaltet die Daten fir den automatischen Geschaftsprozess (Workflow)
4 fur systematischen Archivierung.

5 Bereich: Kemprozesse Blatt 1/2

6

7

8 Beispiel-Standardpriifplan Prozessverantwortlicher:

9

10

= ERP-Vorgangsnummer:

12 Kunde Kundernnr. BE-Datum Teilebezeichnung Zeichnungs-Nr. Index

13

14 Mustermann Max 10500 Bohr-FFrasteil It. Zeichnung 89150 A

15

16

17

18

19

20

21

22

23 Masse Messmittel Messumfang - Minimal-Priifintensitat

24 Masse mit Toleranzen dber +- 0,1 mm

MeRschieber

25 Masse mit Toleranzen unter +/- 0,1 mm

Mikrometerschraube

Alle Stund Nach X Stiick

26 Bohrungen/Passungen

Mikrometerschraube oder Grenzlehrdorn

27 Wellen/Passungen oder Rach

28 Gewinde Gewil dorne oder Gewi g

29 Oberflachen 0Ob 4t oder Rug (Vergleichstest) LETZTSTUCK ist generell zu priifen!!!

30

31 Wert-01 Wert-02 Wert-03 Wert-04 Wert-05 Wert-06 Wert-01

32 DM 6 +/-0,05 | Breite 23,2 |Hoehe 16,5 -01|Bohrung 7,12-0,01| Lange 37,23 | @ 100,05 DM 6 +-0,05

33 IstmaR_1 6,00 23,18 16,41 7,12 37,20 10,01 gut

34 Istmafk_2 5,96 23,20 16,45 7,11 37,20 9,99 gut Es ist moglich hier abhdngig von den ten isch tiber
35 IstmaR_3 6,10 23,10 16,43 7,10 37,30 9,98 - schlecht |das DMS eine Information an Benutzer oder -gruppe zu erzeugen.
36

OrgSoft DMS4Fertigung
Praxisanwendung ,,Priifplan“

*pro Fertigungsauftrag entsteht fur das

Bauteil ein Prifplan basierend auf den zu
messenden Werten

*das Dokument wird entweder in der AV

mit der jeweiligen ERP-Vorgangsnummer
und eventuell auch Kundenbestellnummer

im fur die Messung vorgesehenen AG-Ordner
archiviert

*alternativ befindet sich die Vorlage (ohne
ERP-Vorgangsnummer und ohne
Kundenbestellnummer) im fir die Messung
vorgesehenen AG-Ordner und der Fertigungs-
Mitarbeiter tragt vom Arbeitsplan ausgehend
die ERP-Vorgangsnummer und die
Kundenbestellnummer ein.

*mit Abschluss des Messvorgangs wird das
Dokument automatisch als .pdf-File im
FertigungsDokumenteOrdner des Bauteils
archiviert und steht mit den Metadaten ,ERP-
Vorgangsnummer“ und Kundenbestellnummer
in den Suchergebnissen zur Verfligung

*optional kdnnte eine automatische Prifung
der Messwerte und Information an Benutzer
bei definierter Abweichung der
Messergebnisse erfolgen.
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DMS4 Fertigung trifft Prifplan

Andern Auftragsbestatigung [Bernhard Maier]

[agorum’
Mein DMS.

fiir die Fertigung

I Angebot [ Bestatigung I Lieferschein I Rechnung Erinnerung l Anfre
. [Vorgangs-Nr. [Firma [Beleg-Typ E | Tage| is|_Betrag] Komment @h ™ [E] Breite ] schneller Modus
1067-01-16 Max A GmbH H 23.02.2016 8
1064-01-15
| 1063-0215 “7agorum’
1062-02-15 @: O [1ag Mein DMS
5 1061-01-15 H POS s
1059-01-15 S scent | o e e W Liste Positio o
12:3'3:':: N: Bernhard Maier - 22.02.2016 10:09:11 E: Bernhard Maier - 15.03.2016 10:05:46 Gesamlgewicht: 0,00 e [
-01- 9 1066C1-6
1055-01-15 Ut stermann Max Adresse [M Max ] Parameter Kunde == T e T — r
Automotive GmbH Person [Max Mustermann [ bE —e
1054-01-15 Herr Max Mustermann Mersare Land DE DE Tage 9 \uzernann Mac 12500 a1 ele Fiuidd . kg 20150 I3
2| 1052-02-15 HauptstraBe 6 Bestel-Nr. 1030316 P I Faktor] 1.0 1.0 {1 £rienngsdatum | 07.03.2016
1046-01-15 g Bestelldatum Memo2[ T .MWSL 10048 Erstelldatum | 22.02.2016
1045-01-15 (89584 Eningen ProjekEN, Wahrung| EUREUR i
1043-01-15 Starttext =] Datumi1]| B Kop. 0
1042-01-15 ~| Daum2 = | Bezug auf Vorgang P Vouscaltiol e T ]
1040 [1066-01-16 Kepitext [Senr geehrte Damen und Herren, =] [ Druckireigabe oo T e b 0 C gy I i
T Piaotesiims = Sanl T vt o e — o ot s o ek
1038-01-15 — = — T
01~ il Tt nurMuster [ aufschiiisseln O] Abbuchung ; e T e
1037-01-15 KN Fogticns O Sonstiges
1030-01-15 eue Fosition iz | [ Kunde O eting __| © Einshei
1028-01-15 Wunschiiefertermi O Material/Kauitei — e a1
Pos-Nr. ageplanter Liefertermin :::Q:{z
1027-01-15 Aol SRR 5 o3
1025-01-15 Benennung Bohr-Frasteil gemass und [ Druckfreigabe |
1024-01-15 [Zeichnungs-Nr.: 89150 Version: A
0022-01-15 Teile-Nr.: 8199
s Beces : B R
9| 0018-01-15 el Bea"’fte” TSiCEJ w”“f"' o Org Soft DMS4Ferti gung
o g Med @R 0 8
21 Olaf D JOBDISPO BDE-DMS-Verbund
Name ACL Datum 1l
Sose i @ [£)10520-89150-A xisx ACL_Teile-Projekte, .. 15.03.2016 16:03 Pra fp | an
e [&- Max 15520/ Teile-Projekte/89150-A/F
Enbet *aus der automatischen Archivierung steht der
*
MaBeinheit €5 [@[Z)1066-01-15-Fertigungsdokumente.pdf ACL_Teile-Projekte  15.03.2016 10:10 - X
Einzelteil 1066-01-16 Zahlung ] & - Max 15520/Teile-Projekte/89150-AFertigungsDokumente P rUfp lan in der ERP-Vo rg ang ssuche ebenfalls
, . zur Verfugung (automatisch gespeichert in
Lieferung 2 q@ﬂ)ﬁs.‘"_m{(ﬂegﬁ(igunﬂugw"g) ACL_JOBDMS-Eingang 15.03.2016 10:07 F . D k O d
Endeten [@o R ertigungsDokumenteOrdner)

H FaSoft Bemhard Maier JobDISPO BI
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DMS4 Fertigung trifft Materialzeugnis mit Chargennummer und Bezug zu Fertigungsauftrag (Arbeitsplan)

dilkom,.{ Sucherg..  Sucherg.. [ Dateien,, | Sucherg. | Dateien..{ sucherg..5¢ " Sucherg.. Praxisbeispie| des Kunden:
L;:t:lhr Bearbeiten | Ansicht Hif| [F0]s ST 2 @ i DMS/Proj 10000/ Teile-Projekte/10124028-AFertigungsdokumente/4 115741157 *Zu_m Zeltpunkt de_r Entnahme des ROhmaterl_als
g0l Med B3 0] S VP W 1M Eox | [D)E) [§5(3) @) @ schneter vosus beim AG sagen wird bekannt, welches Material bzw.
M pp(-33) .
— e Chargennummer verwendet wird;
P !@41157:41157-01-14-01.ndf(8estanoung . N
Maradaten Fertigungsauftrag 1 *nach B(_aendlgung_des AG sagen erzeugt_der '
S R i N SR Mitarbeiter Uber einen Etikettendrucker ein Etikett

JobDMSAnfragenummer: 4507587 J
JobDMSBestelldatum: 27.11.2014 1J
JobDMSDokumenttype: Bestatigun J.
JobDMSFirmentyp: Kunde J
JobDMSKundenname: BHI Ji
JobDMSKundennummer: 10000 J
JobDMSSachbearbeiter: Martina NiJ

mit der Chargennummer und klebt dieses auf den
Arbeitsplan in das daflr vorgesehene freie Feld
neben dem QR-Code

*nach Beendigung des kompletten Arbeitsplans
erfolgt die systematische und automatische

3_E11303102XA;5_hhh
3_GH6755;2_dd3222

& Dateien/Westerceller-DMS/Projel

&, @(E)41157411571-01-001 pidf

Metadaten:

Beseimnmer 07872 - Archivierung des Arbeitsplans per QR-Code
Doctorm Doxmereny e o) ber X- Seiten auch mit Anlagen) im Bauteilorder
JobDMSFirmentyp: Kunden J
ﬁ?ﬁ%ﬁﬁ:‘:?”fmm::"&"f e R i N mit den Metadaten FA-Nummer = 44157 und der
ocr_barcode_ 5 SWargNIS 10001 itsita oSl Het Chargennummer bzw. Chargennummern die sich auf
ocr_barcode_2: 0027507/002 [Arbeitsplatz .
ocr_barcode_4: 00275071004 A 10 K0B-Kaato Twin A3 | dem Feld des Aufklebers befinden.
[ (ATMCUMATR ==~ e i : Uber die Erkennung der Chargennummer wird eine
el . = A automatische Verknupfung fir diesen oder mehrere
Metadaten: AG DK02-VDF 430 Hamburg . B ) ) . )
Bestnunmer st 4 LT [mios: Arbeitsplane mit dem Materialzeugnis zu dieser
JobDMSVorgangsnummer: 41157 - o Chargennummer erzeugt.
3/ fenWesterceller-DMSProjel AG FK02-Lagun FTV-4
TS P wichtia:
AboTsplat: :
s Kontrole-Intern (Behnk, Peter) I S Auch manuelle Ablage méglich.
LT T ‘
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DMS4Fertigung trifft Arbeitsplan trifft Vorschlagswesen (Praxisbeispiel)

@ Arbeitsplan V2

Kunde. 16310
Priifprotokolle

Ifd. Nr.
Zekhnungs Nr 10132210 Rev.J1

wen FA-20982-01-13

Baschroibung Casted Cartridge 8%:" BCPM

Oruckdatum 19.06.2014

,“ Sliuck ! Liefertermin

2y 04.07.2014

Merkmale: a

Materia Kd. Auftrag: 4500435367

ArReNr 10132210 Kuncenamkel. 10132210

Int. Teile Nr.: nfo:

Auftragsbezogen bestellt

Artikel-Nr. Bezeichnung Zuschnitt Anzahl  Menge
InfoAmwel: T

AG 10 Sollstiick: 24,00 1. Spannung

- Spannzapfen nach Angabe fartigen 25 % gzé

| Trscll(tn) | TeSal (M) Laufzat

Arbeitsplatz *
LT =l | Sar || ==

Datum Istmenge Werkersabsteontr.

B Tell L.O.
1. Teil k Name In D fe,/?/'!h'x L i ,Zm
werkzeugentnahme: | - 11NN SRR
*FA-20082-01-13-AG10*
Bemerkungen: Inffoan: O DR O FR X QS O Verbesserung

Praxisbeispiel eines Kunden:

Auf Arbeitsplan gibt es einen Bereich zum eintragen von
Informationen fur den Mitarbeiter in der Fertigung.

Uber die Entscheidungsfelder (zum ankreuzen) erfolgt zuséatzlich
zur automatischen Archivierung eine Nachricht an den bzw. die
hinter dem angekreuzten Feld definierten Benutzer/-gruppen.

Nutzung fur Verbesserungsvorschlage oder Fehlermeldungen.
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DMS4 Fertigung trifft Fertigungsanweisungen (vom Kunden oder intern) und auch z.B. Sonstige
Anweisungen wie Verpackungs-/Messanweisungen/Protokolle usw.

Ablageassistent

agorum’ Ablage- / Suchassistent

Name ~
KundenAnfrage
KundenBestelung

(1) Ablegen  « Alles Markieren 58 Markierung umkehren
' Name
X B NMoP16285P.pdf

-4 Suchen ) Zuriicksetzen
Kunde Suchen

Kunde:

Ordner:

Volitext:

(& Speichern
v

Baker 15081
- { | Seite |1 vonl| b <
Fertigungsanweisung v

Ordner
Privat

upload
 100%

Bernhard Maier

M 4P W Q@33 100% | 1/3

Erstelit am

Anzeige Eintrag 1-

15.09.2014

1lvon1

Fertigungsanweisungen

d - b - .. [JKunde [C]Baker 15081 (] Fertigungsanweisungen
4 SiKunde Bl name
b (3 Aegerter 10127
4 S Baker 15081
(2 AnfragenAusgang

B 1ntern-alle.docx

(33 AnfragenEingang
(20 AngeboteAusgang
(23 AngeboteEingang
([ AuftragAusgang
(2 AuftragEingang
(D Bestellaenderungen
[ BestellungenAusgang
(2 BestellungenEingang
‘ e T——
(D Kalkulationen
{2 KorrespondenzAusgang
(2] KorrespondenzEingang
(2 LieferscheineAusgang
(3 LieferscheineEingang
{23 MahnungenAusgang
(3 MahnungenEingang
(23 RechnungenAusgang
(I RechnungenEingang
(23 sonstigesAusgang
(20 SonstigesEingang
b (J Teile-Projekte
b (CIBALDA AG 10203
b (Z)Becker GmbH 11328 «

Notizen Letzte Anderung ~  Vorgangs-Nr

05.09.2014 06:09

b (2] Berger CNC 13769 = ! Seite |1
W

=T e — Te——t ==

von 1

(]

Anzeige Eintrag 1 -

Dat

|

tvont g

Vorschau Vorschau Objekt-Info » ¥

=lolx|

Allgemein ~ | Mitteiungen o

e Anweisung R. MOP162
Markierung/Kennzeichnung REV. P1
on Bauteilen aus der Neufertigung U G

OrgSoft DMS4Fertigung
DMS-Ordnerstruktur FertigungsAnweisungen

*in diesem z.B. pro Kunde bestehenden Ordner
.Fertigungsanweisungen® sind die jeweiligen aktuellen
Versionen der Anweisungen einmalig archiviert

Daraus erfolgt dann fiir das jeweilige File eine
Verlinkung in die daftr relevanten Bauteil-
/Arbeitsgangordner

Printed copies are for informaticn only
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DMS4 Fertigung trifft Fertigungsanweisungen (vom Kunden oder intern) und auch z.B. Sonstige
Anweisungen wie Verpackungs-/Messanweisungen/Protokolle usw.

Ablageassistent

agorum-’ Ablage- / Suchassistent

Name ~  Alles Markieren 58 Markierung umkehren H 4P HQQ3 100% | 1/3
KundenAnirage % Name Ordner Upload Ersteller Erstelltam
KundenBestellung X

R. MOP162

-4 Suchen ) Zuriicksetzen
Kunde Suchen

Kunde:

@ Speichern
v

Baker 15081

g —IBix]

Allgemein | Mitteiungen o

Vorschau Objekt-Info » ¥

JTLE: Anweisung
Markierung/Kennzeichnung REV. P1
on Bauteilen aus der Neufertigung TROEL W & @
Rev FO  MENDMENT DETAIL APROVAL  DATE
N1 p70717-30 |Added expianation how to mount the brass-plate -0, Fuerste  30-JUL-2007

P DO0507-30 |BHI-Serial number cn partidentification, barcode Code-128 R.-D. Fuerste  (7-MAY-2008
P1  [100808-35 Added ciarification for method D2 R-0 Fuerste  20-41

- - Seite [ vonO =) — : )
j‘l’m e I = : a OrgSoft DMS4Fertigung
olitext: ertigungsanweisungen N N
. - s —— . DMS-Ordnerstruktur FertigungsAnweisungen
v v .. [JKunde (JBaker 15081 [ Fertigungsanweisungen
(2] BestellungenEingang 2] name Notizen Letzte Anderung ~  Vorgangs-Nr
(2] Fertigungsanweisungen 5. NMOP 16285P.pdf 15.09.2014 10:09 * H H H H
kot e S aus_der VerllnkL_mg ist immer und an jedem -
i o & | it Ort sichtbar wohin das jeweilige Dokument verlinkt ist.

(] LieferscheineAusgang [ Kopieren
(X LieferscheineEingang erkniipfen = = T 5 . . .
ibeiar=vins o Wichtig: Bei Anderung des Files erfolgt lediglich im
reimemis 3 Stammordner ,,Fertigungsanweisungen“ die
ey N T S Archivierung des neuen aktuellen Files. Damit ist

(23 SonstigesEingang
4 3 Teile-Projekte
43 10174581D
(33 FertigungsDokumente
4710189512-A
(2] FertigungsDokumente
43 10209914-A
(2] FertigungsDokumente
43 10211095D
(2] FertigungsDokumente
431023409281
(2] FertigungsDokumente
43 10234095€1
(] FertigungsDokumente
411023409681
B0 et mosDicld snenia

<

[ 10189512-A
(I 10209914-A
3 102110950
0 1023409281
I 10234095€1
(I 1023409681
(] FertigungsAnweisungen
I 103626438

= Seite |1

von 1

&

dann an allen Orten die aktuelle Version sichtbar
und es kann Uber das DMS-System an jedem Ort auf
Vorgangerversionen zuriickgegriffen werden.

Zum Zeitpunkt der Gultigkeit der neuen Version
wird eine ,,Anderungsnotiz“ auf das aktuelle
Dokument gesetzt.

L
Anzeige Eintrag 1-2von 2 | g | o I
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DMS4Fertigung trifft PC in Messraum

Suchassistent

[s]agorum’  ppjage- / Suchassistent

e L Y [

=lBlx]

Aligemein v | Mitteilungen o

Vorschau Objekt-Info » = =

o Alles Markieren S8 Markierung umkehren Md4drHQQ 3D 100% | 11
KU-BestellungEingang x e ordnes: Upload Ersteller Erstellt am GroBe ) Serie_Serie le\lpdl [Xopfhalter Bearbeitung 03088249-0106 serie.
LI-SonstigesEi
sl K| B acas pdf Privat Bernhard Maier  02.02.2016 160K8 A Ostel’ Aneicht (Gehe 2 Zoom!| Favoriien m Hife
KU-AnfragenEi 4 I | -
bt B 8, Schmoi-Angebot. pdf Privat Bernhard Maier 03.02.2016 238KB. |l M Seite: [ 1 /8 & O o £ O suchen:
LI-AngeboteEi E
skl K1 B, ovs Muster-Abweichbericht,pdf privat Bernhard Maier  03.02.2016 951KB
LI-LieferscheinEi =
oihebe e l] % | B0 Report Roessier i Privat Bernhard Maier 03022016 s1k8 x| ZEISS Calypso
ARG SRR S seite |1 | vont 2 Anzeige Eintrag 1- 7 von 7
LI-AuftragEingang (AB) x ™
= FertigungsDokumente
_ d v b - .. [JTeleProjkte []89150-A (] FertigungsDokumente
4, Suchen & Zuriicksetzen 7 Optioner &) Speichern 5 o Priter KNG Tetrumivee ra
Ordner Name ~ Notizen Letzte Anderung  DokumentenTyp Master cBe tost
Kunde Suchen he P s Gty S5 2] 18,21;1059-01-15Fertiqungsdokumente. pdf 26.,02.2016 08:02
Kunde: Al 5 e poma Max 13022 8, 42,1042-01-15-Fertigungsdokumente. pdf 26.02,2016 08:02 Istwert Scbwed ObereTol  Untere T
(2] AnfragenAusgan: =
) - ) Anfragentusgang B, 1042-Fertigungsdokumente. pdf 22,11.2015 18:11 Gesamtergebrys
Ordner: (@ AnfragenEingang - e "
e, 1% Bid1.png 26.02.2016 08:02 Messprotokoll (intern) g “
Volitext: GHOSLOTEAISINS o ol T owrars "
{2 AngeboteEingang s Veamgrence
(23 Angeb Lc da i basechnet °
Angebotszeichnungd e M
(2] AuftragAusgang O S ft R et tacuchoet 0
& e rg [0} Kunde: | Mustermann Max Vostitrante gossnc L)
(] AuftragEingang . L -
‘ (7 BestelungenAusgant D M S4Fert| g un g Vorgangs-r: |1042 | f Gruppe O 4HT x &
(@pestehungenEingang Bestel-Nr: |89584-29 |
Sresmenn] DMS-Ordnerstruktur — - -
< L a Datum: | . 4005 4000 0012
(] Kalkulationen =
. V10 Bt 2
{3 KorrespondenzAusg Fertl g un g S DO ku mente DokumentenTyp: [Messprotokoll (intern) 2 T3 OIN Rundheit_ Krels 4H7 NP
(5] KorrespondenzEinga| | Abnahmeprotokoll = @ 0010 ) 0000 0020
(] LieferscheineAusgany * g g . Erstmusterbericht $  Nor 2t Ubseeprifung
S teerschene Beispiel eines A Pl oo
ViR Mamemoenis Externer Abweichbericht . 4008 4000 i
(8 MehnungenEingang MeSSprOtO kO”S Interner Abweichbericht — el
DIN Rundheit_Kreis 4 H7 1
[ RechnungenAusgand % v
2ot *Anzahl und Art der Vaterakeugns O] pre - oo
echnungenEingang
i i Mangelrigen S e A AR
G| DOKUMeENte/Files s T | XWer ks D4
ot AL o ' Messprotokoll (intern) - -
(23 SonstigesAusgang K d f h J o 186,837 186,800 0100
(] SonstigesEingang un enSpeZl ISC Messprotokoll (extern)
4 (3] Teile-Projekte 1 1 MOP ] D472
g konfigurierbar = i) o . .
» 34620 MPH 0] wisw2
s b | DIN Rundheit_Kreis 4 H7_2
b [ AG30 Oberflaechenbescheinigung 0009 0000 0020
(33 capcam RPM =l {  Nur 2w Oberpriurg
[z FertigungsDokumente
[ 893528
p [ 09062015-A 4 | i)
(23 05062015-A Seite |1 | von1 2 Anzeige Eintrag 1-4von 4 | g

- |

3|
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Funktion: ERP-DMS Verbund ,,FINDEN-statt-Suchen*

rn Auftragsbestitigung [Bernhard Maier] =100 x|
| Datei Einstellngen  Hilfe
Fakturierung [Bernhard Maier]

N ]
A A = & »
! m N, hen Vorgang ko... Terminpriifung
Vorgang | Atikel won | ™ bis| O 3
rgSoft DMS4Fertigung
Angebot Bestatigung Lieferschein I Rechnung [ Erinnerung Anfrage I 1
| _ | Standardfunktionen aus JOBDISPO ERP
. |Vorgangs-Nr. Firma TRelea-Tun [ Frstelldatum| Tanel Retraal  Druckdatum] hezahlt Retranl Knmmentar
1067-01-16 [ ®_ Andern Auftragsbestatigung [Bernhard Maier] F | N D E N -Statt S uc h en
1066-01-16 Mustermann
-01- i ] L) H ERP ‘ * i
LI () g & | =2 auch alle FertigungsDokumente
1063-02-15 Jehle CNC € J POS : s
1062-02-15 Jehle CNC € 7 Speichen  FakiuaTedte | Anzeige Po... Liste Posito... Auftiaganz.. Fakiualnfo... ) im Such erg ebnis zu FA z.B. 1042*
1061-01-15 INA Kysuce. ww.cimd_net - 11.06.2015 15:48:11  E: Bemhard Maier - 23.02.2016 07:59:04
1059-01-15 Mi
Mustermann Max Adresse [ Max ] Parameter | Datei Bearbeiten  Ansicht Hiife -
1058-01-15 Mustermann  |Aytomotive GmbH erson
M : 7 - Y = 1
e e g i %5 | (o [x g3 @2 0] © T EIE
1055-01-15 FAUSER AG ingen BestelNi. 6958429 _ Memo] = e | PRSP ‘ SO =
1054-01-15 FAUSER AG Bestelldatum 10.06.2015 " Memo 2/ i == Name lacL Datum
10520215 Mustermaier ProjektNr. petney] ER @ Elsilaton ACL_Teie-Projeite, 260220160
1046-01-15 Mustermann Starttext =] Datumi]| = ik & 2 1
1045-01-15 Fiillemann T =l Daum2 (& i 1ax 15520/ Teie-Projeke/39150-A/F
1043-01-15 M [1042-01-15 Kopftext [Sehr geehrte Damen und Herren, = [ Druckfreigat 1
[Auftragsbestatigung = & _ )
1040-01-15 LEMO M =g | Ellz;loﬂ-m-ﬁiemgungsdoknmeme.pdf ACL_Teile-Projekte 26.02.2016 0
1039-01-15 LEMOD Masc 2 Antriebselement It. Zeichnung Zei Suche | O Kunde [ Reservienung - ___ _
1038-01-15 Mustermaier :: ilan_u;h III, ZEi':hI"“EgA“:d Fellizgu Wunschiefettemn] | 2] & 8 pof <
1037-01-15 LEMO Masc ntriel s_e_emenl t. Zeichnung Zei PNl I 2 Vi
F geplanter Liefertermin | 28.09.20 -
TR LEMO Masc | Neve Position> AN BT Sl e (W = ) [eete = schneller Modus
1028-01-15 Hauser CNC Benennung Bohr-Fristeil geméss Zeichnung und technischer Spezifikation
1027-01-15 Hauser CNC i Nr.: 89150 Version: A
1025-01-15 Braun Manfr et : :
1024-01-15 Hauser CNC Arbeitsplan 1042-01-15 BJ|schmidt
0022-01-15 Hauser CNC
0021-01-15 Mustermann
0019-01-15 Mustermaier
0018-01-15 Mustermaier
0014-02-15 Mustermaier S Kunde: Mustermann Max Fertigungsendtermin: 29.-2.8958
Kunden-Nr.: 15520 Fertigungs-Menge: 6
e
ca M2 Zeichnungs-Nr: 89150 Bestell-Nr.: 89584-29
Menge 6,005 Bisher geliefert 6,00 Grundpreis 1 Tt A ke 28082018
Einheit 1,00 O Teilieferung Preis/Einheit 1 ) i o
Mabeinheit|  Stk. Gesamipreis | 6 Bezeichnung Bohr-Frasteil gemass Zeichnung und technischer Spezifikation
Einzelteil 1042-01-15 Zahlung = ME AG: 10 SA01-Berg & Schmid Rustzeit: (h) 0,00 | Stackzeit: (min) [ 5
1 | ||I| ||”I|m Sagen nach Zeichnung
Lieferung = Bel NC-Programm:
Endetest = 1:‘0[ AG: 20 BAOG-DMC-63V Rustzeit: (n) | 0,17 | Stackzeit: (min) | 20
= o ||I|| || "I"m Frasen It. Zeichnung
[ Zahlungsplan Teilz NC-Programm:
AG: 30 DRO5-CTX400inear Ristzeit: (h) 0.08 | Stuckzeit: (min) [ 10
”Il""“l"” Drehen nach technischer Amweisung
BI
al 1 : : £ : = E - : = NC-Praaramm-® e
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Der direkt messbare Nutzen (NC-Datenverwaltung und DNC-Datentransfer)

» NC-Datenverwaltung und DNC-Datentransfer

Aus der BDE-Integration per Klick auf den Filenamen des NC-Files in der BDE-DMS-Maske ,,Senden*
ist das NC-File in der CNC-Steuerung

Das Ergebnis: Volle BDE-Integration — Kein Suchen — per Klick NC-File in CNC-Steuerung!

= DMS-Differenz-Workflow-System

*Kein Zeitaufwand fir die Kontrolle bzw. Uberwachung der von den CNC-Maschinen zuriickiibertragenen
NC-Files

*automatische Nachricht wenn Differenz und schnelle und einfache Bearbeitung

*effizientes Werkzeug zur schnellen und einfachen Erkennung und Bearbeitung der Differenzen der beiden Files

Der Zusatznutzen:
= NC-Datenfiles sind im aktuellen Zustand auf dem zentralen DMS-Server archiviert (und nicht in der CNC-Steuerung

oder irgendwo auf dem Server weit entfernt vom ERP- und BDE-System)

® Volle DMS-Funktionalitat fur NC-Files wie Versionierung/Historie; Sperren/Freigeben; Anderungswesen
mit ohne Nachricht; Einbindung in Mitteilungs- und Aufgabenworkflows; Terminkalender und andere Workflows.
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Der direkt messbare Nutzen (NC-Datenverwaltung und DNC-Datentransfer)

Beispielrechnung fiir 10 DNC-Transfers pro Tag. (Fir 11 Monate/Jahr gerechnet)
oy

<
® /o [&
£ |§ /&
s /3 /3
NC-Datentransfer zur und von Steuerung < & o
DNC-Transfers zur Steuerung (Stiick pro Tag) 10
Suchzeit/in Min. ohne BDE-Integration je Transfer 1 10 3 33
DNC-Transfers von Steuerung zu DMS-Archiv 10 0 0 0
Suchzeit mit BDE-Integration je Transfer 0 0 0 0
nsparung Suchzeit NC-File pro Vorgang 10 3 33
Istsituation NC-Date nvergleich Original 2Fertigung
Anzahl Prifvorg3nge Original2Fertigun g [Stiick) 10 200] 2200
Zeitaufwand pro Prufvorgang {ohne Differenzprogramm = alle
Uberwachen) 2 20 7 77
Anzahl Prifvorgange mit OrgSoft DMS-Differenz-Workflow 3 60| 660
{automatisch reduziert nur wo Abweichung)
Zeitaufwand pro Prufvorgang mit OrgSoft Workflow incl. 2 6 2 22
Differenzprogramm
nsparung NC-Datenvergleich Original2Fertigung 14 [ 55

Information

*Bestandteil unserer Losung ist nicht nur
die NC-Datenarchivierung und der DNC-
Datentransfer ist, sondern der komplette
Leistungsumfang der in diesem Dokument
beschriebenen Verwaltung der
FertigungsProzessDaten und Integration in
die ERP-BDE-Geschaftsprozesse.
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Der Zusatznutzen fur NC-Files:

= NC-Datenfiles sind im aktuellen Zustand auf dem zentralen DMS-Server archiviert (und nicht in der CNC-Steuerung
oder irgendwo auf dem Server weit entfernt vom ERP- und BDE-System)

Volle DMS-Funktionalitat fiir NC-Files wie Versionierung/Historie; Sperren/Freigeben; Anderungswesen
mit ohne Nachricht; Einbindung in Mitteilungs- und Aufgabenworkflows; Terminkalender und andere Workflows.

Der Zusatznutzen fur alle Dokumente/Files fur die Fertigung:

» CAD-Files (2D/3D unabhéangig von Typ); CAM-Files, NC-Datenfiles von der CNC-Steuerung, Aufspannplane,
Aufspannfotos, Fertigungsanweisungen, Prufprotokolle-/Anweisungen, Verpackungsinformationen,

QS-Bestatigungen z.B. Schweil3en etc., usw. sind einheitlich im zentralen DMS-Informationssystem archiviert
und in das ERP-BDE-System integriert.

= Mit DMS4Fertigung wird der BDE-PC zum Fertigungs-Informations-PC und Sie erzielen eine Steigerung der Prozess-
Sicherheit, Zeiteinsparung fur die Informationsbeschaffung sowohl im Rust- als auch im direkten Fertigungsprozess
und in der gesamten Fertigungsumgebung.

Die Riickverfolgbarkeit fur diese langlebigen technischen Prozessinformationen ist im Hinblick auf Anderungen
wéahren der Lebensdauer gewahrleistet und eine Ruckgriff auf altere Versionen ist immer moglich.
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Das Gesamtergebnis:
» NC-Datenverwaltung und DNC-Datentransfer bringt mit der einzigartigen ERP-BDE-Integration sehr hohes
Einsparpotential sowohl direkt in der Fertigung als auch in der Fertigungsvorbereitung.

= Hohe Transparenz in allen Bereichen der Fertigung (aktuelle und ,,altere” Fertigungsunterlagen an einem Ort).

» Effiziente Vorgangsbearbeitung sowohl auf Fertigungsebene als auch in den kaufméannischen ERP-Anwendungen,
da alle Dokumente/Files in den Suchergebnissen zur Verfligung stehen (eben auch die FertigungsDokumente)

» Sehr einfache Bedienung und gesicherter Umgang mit den FertigungsProzessDaten durch systemubergreifende
Informationsvernetzung.

= Verwaltung bzw. Archivierung der FertigungsProzessDaten wird standardisiert, automatisierbar und externe
Systeme wie CAD-CAM werden mit eingebunden.
(gemeinsames Archiv fur Planer-CAD/CAM-Fertiger etc. einschlie3lich Zugriffsberechtigungen)

= Kontrolle von Zugriffen, Anderungen und Freigaben ist mdglich (einschlieRlich automatisches Informationssystem
bei Anderungen).

® Anwendungsintegration in ERP-BDE-System ja — aber keine Datenbankintegration und damit bleiben die
FertigungsProzessDaten unabhangig vom jeweiligen ERP-BDE-System
(separat ERP-Datenbank und DMS-Datenbank).
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